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Anotacia

V bezpe¢nostnom navode s konkretizované poziadavky a podmienky kladené na pouzitie
poloziek komerénej triedy, tzn. vyrobenych podla sStandardov klasického priemyslu pre
vybrané zariadenia, ich ¢asti a ndhradné diely pocas obnovy, resp. zmeny jadrovych zariadeni.

Opisané su ciele pre pouzitie poloziek komer¢nej triedy, pripustny rozsah, hodnotenie
vhodnosti ich pouzitia a opis dokladovania a metod akceptécie. Navod sluzi ako odportcanie
drzitel'ovi povolenia na vypracovanie postupov a metodd akceptacie poloziek komercnej triedy,
pre vnitorné potreby Uradu jadrového dozoru Slovenskej republiky a komunikaciu medzi
dozornym organom a drzitelom povolenia (ziadatel'om o povolenie) pri posudzovani pripadov
pouzitia komerénych komponentov.

akceptacia, polozka, bezpe¢nost’, jadrovy, kvalita, ndvod, poziadavky, komerény, zariadenie

Abstract

The safety guideline specifies requirements and conditions for use of commercial grade
items, i.e., manufactured according to non-nuclear industry standards for classified equipment,
their parts and spare parts, during refurbishment or changes to nuclear facilities.

The objectives for commercial grade items use, the permissible range, suitable evaluation
for their use, and a description of documentation and acceptance methods are described. Safety
guide serves as recommendations to the licensee to develop procedures and methods for the
acceptance of commercial grade items, for regulatory authority’s internal use and for the
communication between the regulatory authority and licensee during the evaluation of the use
of commercial components.

Dedication, item, safety, nuclear, quality, guide, requirements, commercial, equipment
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Predhovor

Urad jadrového dozoru Slovenskej republiky za¢al vroku 1995 vydavat vlastné
neperiodické publikacie ako ediciu Bezpecnost jadrovych zariadeni, s cielom zverejnovat
vybrané v§eobecne zavidzné pravne predpisy, bezpeénostné poziadavky, odporacania a hdvody
suvisiace s ¢innost'ou Uradu jadrového dozoru Slovenskej republiky.

V ramci edicie Bezpe¢nost jadrovych zariadeni Urad jadrového dozoru Slovenskej
republiky vydava tri skupiny publikécii.

Obsahom prvej skupiny publikacii su vybrané vseobecne zavdzné pravne predpisy
a medzinarodné zmluvy z oblasti mierového vyuzivania jadrovej energie; su oznafené
cervenym pruhom.

V druhej skupine su dokumenty z oblasti jadrovej bezpecnosti charakteru odporacani
anavodov, ktoré Kkonkretizuji a dopinajuo poziadavky vseobecne zavdznych pravnych
predpisov; su oznacené modrym pruhom.

Obsahom tretej skupiny publikécii si ostatné dokumenty z oblasti jadrovej bezpe¢nosti
informativneho charakteru; su oznacené sivym pruhom.

Pri spracovani dokumentov druhej a tretej skupiny sa vyuzivaji dokumenty Medzinarodnej
agentary pre atbmovl energiu vo Viedni a inych medzinarodnych organizacii, medzinarodné
anarodné technické normy, ako aj dokumenty vydané zahranicnymi dozornymi organmi
a odbornymi organizaciami. Dokumenty st spracované na zaklade rozhodnutia predsedu Uradu
jadrového dozoru Slovenskej republiky zamestnancami Uradu alebo externymi organizaciami
i s vyuzitim vlastnych skusenosti a poznatkov. Pred ich vydanim a zverejnenim su schvalené
predsedom Gradul.

Predmetnd publikédcia Pouzitie poloziek komer¢nej triedy Vv jadrovych zariadeniach
(1. vydanie) je bezpe¢nostnym navodom.

Pripomienky a doplnky k tejto publikécii zasielajte na koreSponden¢nt adresu turadu
v postovom styku ,,Urad jadrového dozoru Slovenskej republiky, odbor legislativno-pravny,
Bajkalska 27, P. O. Box 24, 820 07 Bratislava 27,
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Uvod

Jadrové zariadenia sa projektuju tak, aby systémy, konstrukcie a komponenty (d’alej len
»SKK*“ ) mali také vlastnosti, ktoré zaru¢ia bezpe¢nt prevadzku jadrového zariadenia pocas
celej projektovej Zivotnosti. Tieto SKK musia spiiiat’ medzindrodné, narodné, legislativne
a normativne poziadavky, poziadavky vplyvajuce zo systémov manazérstva kvality Specifické
pre jadrové zariadenia, poziadavky na kvalifikdciu a kontroly, ako aj poZiadavky uréované
sprdvnym konanim, a preto sa tieto SKK navrhuju, vyrdbajd, instaluja, prevadzkujd
a udrziavaju pod prisnym dohl'adom.

Pri investiciach do svojich jadrovych zariadeni s cielom neustaleho zvySovania Urovne
bezpecnosti, prevadzkovej spolahlivosti a efektivnosti vyuzivania vlozenych prostriedkov,
Celia drzitelia povolenia vyzvam zo strany ponuky néhradnych dielov a zariadeni. Ide
o0 pripady, ked’ pévodni vyrobcovia instalovanych SKK uz neexistuja alebo zastavili ich vyrobu
podla povodnej Specifikacie. Nizka sériovost’ dodavok a Specifickost’ poZziadaviek pre jadrove
zariadenia sp6sobuju, ze potencialni vyrobcovia/dodavatelia jadrovych vyrobkov nie su ochotni
ponukat’ svoje produkty jadrovému sektoru alebo ich obstaranie je ¢asovo naro¢né a spojené
s vysokymi nakladmi. Mnoho drzitel'ov povolenia tak v rdmci drzby a opravy nainstalovanych
zariadeni uprednostiiuje ich zdmenu za kvalitné komercne dostupné zariadenia.

Normy v oblasti navrhovania a manazérstva kvality klasického priemyslu sa za posledné
desiatky rokov vyrazne zmenili. V désledku toho mo6zu zariadenia navrhnuté a vyrobené podl'a
modernych (nejadrovych) priemyselnych Standardov pontikat’ potencionalne rovnaku kvalitu,
spolahlivost’ a funkénost’ ako tie, ktoré sa vyrabaju (boli vyrobené) podla zauzivanych
jadrovych standardov zo 70. a 80. rokov minulého storocia.

Téato situacia nati drzitel'ov povoleni na prevadzku jadrovych zariadeni zaviest’ postupy pre
preukazanie kvality zabudovavanych produktov komerénej triedy, ktoré sa maji pouzit
v jadrovom zariadeni pri vymene SKK. Tieto postupy zahiiiaju kontrolu kvality produktu
komerénej triedy Vv roznych s$tadiach jeho vyroby, dodavky a instalacie, hodnotenie
zabezpecovania kvality u vyrobcu a destruktivne a nedesStruktivne kontroly produktu.

V suvislosti s pouzivanim produktov komerénej triedy Vv jadrovych zariadeniach na
Slovensku treba mat’ na zreteli poziadavky na systém manazérstva kvality podla § 25 zdkona
€. 541/2004 Z. z. omierovom vyuzivani jadrovej energie (atdbmovy zakon) a0 zmene
a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorSich predpisov /1/, najma bod 2 predmetného
paragrafu, v ktorom je ziadatel'ovi o povolenie, resp. drzitel'ovi povolenia, ulozena povinnost’
urcit’ a dodrziavat’ poziadavky na kvalitu jadrovych zariadeni a vybranych zariadeni v oblasti
vyuZzivania jadrovej energie a kategorizaciu vybranych zariadeni do bezpecnostnych tried, a to
vratane dodavok zariadeni.
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Podl'a § 3 vyhlasky ¢. 430/2011 Z. z. 0 poziadavkach na jadrova bezpe¢nost’ /2/ sa vybrané
zariadenia musia navrhovat’, konstruovat’, vyrabat, prevadzkovat’ a udrziavat' tak, aby ich
kvalita a spol'ahlivost’ bola primerana ich bezpec¢nostnej triede.

Podrla v§eobecnych bezpecnostnych poziadaviek MAAE, bezpecnostny standard No. GSR
Part 2 Leadership and management for safety /4/, poziadavka 11, musi organizécia zodpovedna
za jadrovi bezpe¢nost’ uzavriet dohody s organizaciami dodavatel'ského retazca s cielom
Specifikacie, monitorovania a riadenia dodavok zariadeni, produktov a sluzieb, ktoré mozu
ovplyvnit’ bezpecnost’.

Bezpe¢nostny Standard rovnakej urovne MAAE obsahujuci Specifické bezpecnostné
poziadavky pre jadrové elektrarne No. SSR-2/2 (Rev. 1), Safety of nuclear power plants:
Commissioning and operation /5/ v poziadavke 31 d’alej spresfiuje poziadavku dokumentu
vy$sej urovne (GSR) a uklada drzitel'ovi povolenia zodpovednost’ za prijatie opatreni na
obstaravanie materidlov, nadhradnych dielov a komponentov takym sp&sobom, aby ich
charakteristiky boli v stlade s pravidlami bezpe¢nosti a projektom jadrového zariadenia.

Tento bezpe¢nostny navod obsahuje odporacania kladené na polozky komerénej triedy pre
ich zabudovanie do jadrovych zariadeni tak, aby boli naplnené podmienky a poziadavky
ustanovené v atomovom zakone ¢&.541/2004 Z. z. /1/, vyhlaske ¢&.430/2011 Z. z.
0 poziadavkach na jadrova bezpecnost’ /2/, vyhlaske ¢. 431/2011 Z. z. 0 systéme manazérstva
kvality /3/ a d’alich vyhlagkach vydanych Uradom jadrového dozoru Slovenskej republiky
(dalej len ,,UID SR*). Zaroven opisuje odporudany proces dokladovania spinenia poziadaviek
tak, aby UJD SR mohol nezavisle posudit’ a overit' bezpe¢nost’ jadrového zariadenia, &i
nepredstavuje nepripustné riziko pre zdravie a bezpecnost’ jeho zamestnancov a verejnosti, a ¢i
nemdze spdsobit’ poskodenie zivotného prostredia.

Struktiira navodu pozostiva zo vieobecnej asti, opisu procesu a opisu metdd na uréenie
vhodnosti komerénych produktov vratane ich dokumentécie.

1 Predmet a ucel

Bezpe¢nostny navod konkretizuje poziadavky a podmienky na zabezpecovanie kvality
a proces akceptacie polozky komerénej triedy (d’alej len ,,proces CGD*) ustanovené v § 6a 8 8
vyhlasky UJD SR ¢&. 431/2011 Z. z. o systéme manazérstva kvality /3/.

Podkladom pri spracovani tohto bezpeénostného navodu boli ndvody jadrového priemyslu
FORATOM Quality assurance guideline for procuring high-quality industrial grade items
aimed at supporting safety functions in nuclear facilities, ¢ast’ 1 a 2 /10/ a /11/. Pouzité boli tiez
dokumenty MAAE No. GS-G-3.5 The management system for nuclear installations, ¢lanky
5.35-5.37/6/, No. IAEA-TECDOC-2034 Suitability evaluation of commercial-grade products
for use in nuclear power plant safety systems /7/, No. NP-T-3.21 Procurement engineering and
supply chain guidelines in support of operation and maintenance of nuclear facilities /8/,
dokument EPRI Plant engineering: guideline for the acceptance of commercial-grade items in
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nuclear safety-related applications /12/, dokument JRC Current challenges of the European
nuclear supply chain /13/, a d’alSie.

Ugelom tohto bezpeénostného ndvodu je odporugit’ drzitelovi povolenia postupy a metody
akceptacie poloziek komerénej triedy. Postupy zahfiiajii ré6zne metddy overenia kritickych
charakteristik SKK, odporacania pre zdokumentovanie prevadzkovych skdsenosti a overenie
systému manazérstva kvality vyrobcu polozky. Drzitelovi povolenia tak poskytuje viaceré
moznosti zdokladovania pouzitia takychto poloziek a poméha mu uvedomit’ si déleZitost’
planovania, dokumentovania a sledovatel'nosti vzh'adom na to, ze niektoré polozky komercnej
triedy nemo6zu byt' plne skontrolované po ich prijati na lokalite jadrového zariadenia. lde
0 polozky a hotove vyrobky, ktoré s vyrobené pomocou $pecialnych procesov, ako je zvaranie
a tepelné spracovanie, pri¢om skusanie v rdmci procesu akceptécie by ich mohlo poskodit’. Pri
tychto polozkadch/vyrobkoch moéze byt potrebné, aby drzitel' povolenia vykonaval osobny
dohl’'ad svojim zamestnancom u vyrobcu, alebo zabezpecil ich overenie nezavislou odbornou
osobou alebo spolo¢nost'ou pocas vyrobného procesu.

V kone¢nom dosledku tento bezpe¢nostny navod ma pomoct’ drzitel'ovi povolenia udrzat’
si alebo obnovit’” dodavatel'ské retazce schopné dodat’ potrebné polozky pozadované pocas
Zivotnosti jadrovych zariadeni, a tak predchadzat’ pripadnym porucham alebo technologickej
zastaranosti.

2 Rozsah platnosti

Bezpecnostny navod je orientovany na kazdé jadrové zariadenie (JZ), tak ako je definované
v § 2 pism. f) atbmového zé&kona ¢. 541/2004 Z. z. /1/, ktoré je prevadzkované na Slovensku.
Z uvedeného vyplyva, Ze rozsah platnosti nie je obmedzeny len pre zariadenia, ktorych
sucast'ou je jadrovy reaktor, alebo jadrové reaktory.

Postup a metddy opisané v tomto bezpetnostnom navode st aplikovate'né hlavne na
preukazovanie pouzitel'nosti poloziek komer¢nej triedy, ako s komponenty a nahradné diely
vybranych zariadeni (spravidla strojné zariadenia, systémy kontroly a riadenia a elektrické
zariadenia) zaradené do bezpecnostnej triedy I, Il alV. Pre zariadenia zaradené do
bezpecnostnej triedy II tvoriace tlakovu hranicu pouzitie polozky komerc¢nej triedy nie je
povoleng, resp. pouzitie polozky komercnej triedy pre zariadenia zaradené do bezpecnostnej
triedy 1l je mozné len po individualnom postdeni UJD SR. Pre zariadenia zaradené do
bezpecnostnej triedy I pouzitie polozky komerc¢nej triedy nie je povolené (pozri kapitolu 10
Povolené pripady pouzitia).

Polozka komer¢nej triedy (CGI) je pre tcely tohto ndvodu definovana ako konstrukcia,
systém, komponent (tiez aj zariadenie alebo komponent) alebo ich ¢ast’ (teda nahradny diel),
Ktoré su navrhnuté a konstruované za uc¢elom vykonavania uréitej funkcie, spravidla z oblasti
strojnych zariadeni, systémov kontroly ariadenia (dalej len ,,.SKR*) alebo elektrickych
zariadeni, povodne uréenych pre pouzitie v klasickom priemysle. Dalej sa predpoklada, Ze
polozka komer¢nej triedy bola vyrobena za pouzitia su¢asnych technickych noriem s pévodom
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v klasickom priemysle (napr. normy ISO, EN). Spolo¢nym znakom poloziek komercnej triedy
je, ze nie su vyrobené Specificky len pre dant funkciu konkrétneho zariadenia, ale su pouzivané
aj v inych zariadeniach ana iné tcely. Pri jednoduchsich zariadeniach je mozné sa stretnit’
Stym, Ze su objednané od vyrobcu alebo dodavatela na zdklade S$pecifikacii uvedenych
v dokumente vyrobcu (napr. katalogu). Za typické priklady poloziek komer¢nej triedy sa
povazuju zariadenia, prvky alebo ich sucasti, napr. cCasti potrubia, spojovacie Casti
technologickych zariadeni, meracie zariadenia, membrany, armatury, regulétory tlaku, poistné
ventily, filtre, vymenniky tepla, nadoby, ¢erpadla, ventilatory, elektromotory, relé, kable, ¢i
Standardné beténové naplne. Podmienkou pre pouzite polozky komercnej triedy v jadrovom
priemysle je, Ze polozka bola navrhnuta a vyrobena v organizacii, ktora ma zavedeny systém
manazérstva kvality podl’a normy ISO 9001 alebo jej ekvivalentu.

Aktivity, pri ktorych sa aplikuje tento bezpecnostny navod, maju spravidla charakter
udrzby asU vykondvané najma v slvislosti sriadenim starnutia v ramci planovanych
udrzbarskych ¢innosti, pri vymenach poloziek ako nasledku opotrebovania, pripadne
technologickej zastaranosti alebo pri projektovej zmene. V pripade projektovej zmeny moze ist’
aj o opakované pouzitie poloziek na viacerych poziciach, ¢o je ozna¢ované ako typova ndhrada
(8 2, 0ds. 16 vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. o systéme manazérstva kvality /3/).

Vykonanie procesu CGD moze vyzadovat’ vydanie povolenia na realizéciu projektovych
zmien, modifikacii, modernizaciu a Upravy na Grovni zariadeni, SKK, pripadne ich casti
ovplyviujucich jadrovi bezpeénost’. Mnohé zasahy, ktoré maju charakter projektovej zmeny,
vyzaduju od zariadeni s bezpe¢nostnymi funkciami, aby presli kvalifikdciou. VzhI'adom na to,
ze proces CGD nenahradza kvalifikaciu, je tento ndvod pouziteny len vo vymedzenej miere,
kde za adekvatne rieSenia sa povazuju nasledujice moznosti:

a) umoznit’ §iroké a vSeobecné pouzitie Standardnych komponentov a zariadeni klasického
priemyslu (vyrobenych podla noriem ISO, EN, atd’.) v jadrovych zariadeniach, pre SKK
zaradenych do bezpecnostnej triedy (11, 111 a V), bez d’alSich poziadaviek v oblasti jadrovej
energetiky, za predpokladu, Ze:

a. komponenty a zariadenia alebo ich ¢asti maju preukézand vysoku kvalitu a funk¢énost’
vo vézbe na prevadzkové podmienky a podmienky prostredia, v ktorych sa ich
funkénost’ ocakava,

b. su podrobené dalsim kvalifikacnym skuskam, aby zodpovedajicim spdsobom
vyhovovali rezimovym poziadavkam, poziadavkam na vplyv prostredia a seizmickym
poziadavkam, a

C. podstipia proces CGD, ktory poskytuje primeranu zaruku, ze zabezpecia splnenie
zamyslane] bezpecnostnej funkcie.

b) umoznit’ pouzitie SKK délezitych z hl'adiska bezpecnosti vyrobenych podl'a alternativnych
jadrovych standardov a noriem, ¢o znamena také Standardy a normy, ktoré sa lisia od tych,
ktoré sa bezne pouzivaji v krajine, kde sa jadrové zariadenie nachadza a vyuziva.

Zmeny alebo zasahy udrzby moézu zahfnat’ napriklad aj pouZzivanie novych kotevnych
a spojovacich materialov, pridavnych materidlov na zvéranie, ako aj typovych hutnickych,
nekovovych a d’alsich prvkov. Tento bezpe¢nostny navod nekonkretizuje poziadavky na
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kvalitu a vlastnosti tychto materialov vzhl'adom na to, ze poziadavky na materialy hutnickych
vyrobkov a pridavnych materidlov na zvaranie pouzitych na vyrobu vybranych zariadeni st
zahrnuté vo vyhlaske ¢. 431/2011 Z. z. o systéme manaZzérstva kvality /3/ a v bezpe¢nostnych
navodoch vydanych UJD SR.

Postupy zalozené na reverznom inzinieringu a d’alSie inovativne postupy obnovenia
vykresovej technickej dokumentacie, vyroby zariadeni a komponentov, ndhradnych dielov
a replik pomocou pokrocilej alebo aditivnej vyroby (ako je napriklad 3D tla¢) taktiez nie su
predmetom tohto bezpe¢nostného navodu vzhladom na technologické vyzvy v tychto
postupoch. Uvedené nevylucuje, ze sa metoddy a postupy opisané v tomto navode daju pouzit’
primeranym spdsobom aj pre tieto oblasti.

Bezpec¢nostny navod nepokryva Vv plnej miere akceptaciu poloziek komerénej triedy do
SKR vykonavajuce bezpecnostné funkcie okrem polnej inStrumentacie a podpornych
komponentov. Pouzitie komeréne bezne dostupnych sluzieb a softvéru (COTS)
Vv bezpe¢nostnych aplikaciach je spojené s viacerymi Specifickymi vyzvami, ako napriklad
moznost’ systematického zlyhania SKR pre poruchy so spolo¢nou pri¢inou v désledku
softvérovych chyb, uéinky elektromagnetického rusenia na digitalne pocitacove systémy, ndhle
zlyhanie bez predchadzajlcej indikacie poruchy, alebo pouzivanie pridavnych zariadeni pre
kontrolu a konfiguraciu pocitacovych systémov. Vzhl'adom na uvedené s$pecifika st metody
a postupy opisané v tomto navode aplikovatel'né pre tuto oblast’ len ¢iasto¢ne, a je nutné pouzit’
aj iné metody a postupy.

Tento bezpecnostny navod sa nevztahuje na zariadenia a systémy fyzickej ochrany
jadrovych zariadent, ani na tovary a technoldgie dvojakého pouzitia.

Bezpecnostny navod tiez nepokryva ani Specidlne pripady pouZitia poloZiek komercnej
triedy v novych pokrocilych reaktoroch.

Bezpecnostny navod sa netyka ani obstaravania sluZieb.

Odporuc¢ania tohto bezpeénostného navodu treba chapat’ ako odporucania minimalne,
rozsah ktorych si moze prislusny drzitel povolenia rozsirit v zéavislosti od Specifickych
podmienok jadrového zariadenia.

Bezpecnostny navod sluzi ako odporucanie drzitel'ovi povolenia na postupy a metddy
akceptacie poloziek komerénej triedy, pre vnitorné potreby UJD SR a komunikéciu medzi
dozornym orgadnom a drzitelom povolenia (resp. ziadatefom o povolenie) pri zamyslanom
pouziti polozky komercnej triedy (CGI) na Gcely stanovené drzitelom povolenia.

Bezpecnostné navody nie su pravne zavdzné, avsak ich dodrziavanie napomaha zabezpecit
podmienky bezpecného vyuZzivania jadrovej energie alebo vykondvania ¢innosti stvisiacich
S vyuzivanim jadrovej energie.

1 Zakon ¢. 21/2007 Z. z. o tovare a technologiach dvojakého pouzitia a o zmene a doplneni niektorych zdkonov
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Tento bezpeénostny navod je prvym vydanim dokumentu s oznacenim ,,PouZitie poloziek
komer¢nej triedy pre jadrove zariadenia“. Bezpeénostny navod sa vydava na ¢asové obdobie troch
rokov.

3 Pouzité skratky

ASL zoznam schvalenych dodavatel'ov (angl. Approved Supplier List)

BN bezpe&nostny navod UJD SR

CGl polozka komer¢nej triedy (angl. Commercial Grade Item)

CGD akceptacia poloziek komercnej triedy (angl. Commercial Grade Dedication)
CFS falSované, podvodné a podozrivé (angl. Counterfeit, Fraudulent and Suspect)

CFSls falsované, podvodné a podozrivé polozky (angl. Counterfeit, Fraudulent and
Suspect Items)

COTS komeréné bezne dostupné sluzby a softvéer (angl. Commercial Off-The-Shelf
Services and Software)

EMC elektromagnetick& kompatibilita (angl. electromagnetic compatibility)

EPRI Electric Power Research Institute, U.S.A.

EPZK etapovy program zabezpecovania kvality (vybraného zariadenia)

FMEA  analyza rezimov poruch a ich uc¢inkov (angl. Failure Mode and Effects Analysis)

FOAK poloZzka vyrobend ako prva pomocou novej technologie alebo nového projektu
(angl. First Of A Kind)

GSR vSeobecné bezpecnostné poziadavky MAAE (angl. General Safety Requirements)

GSG vSeobecné bezpecnostné odporucania MAAE (angl. General Safety Guide)

ITNS dolezité z hl'adiska jadrovej bezpecnosti (angl. Important To Nuclear Safety)

JZ jadrové zariadenie
NDE nedestruktivna kontrola (angl. Non-Destructive Examination)
NDT nedestruktivne skusanie (angl. Non-Destructive Testing)

MAAE  Medzindrodnd agentira pre atbmovu energiu so sidlom vo Viedni (angl. IAEA —
International Atomic Energy Agency)

OEM povodny vyrobca zariadenia (angl. Original Equipment Manufacturer)

OPEX skusenosti z prevadzky (angl. OPErating EXperience)

SKK systémy, konstrukcie a komponenty (angl. SSCs — Structures, Systems and
Components)

SMK Systém manazérstva kvality

SKR systém kontroly a riadenia

SSG Specifické bezpe¢nostné odporacania MAAE (angl. Specific Safety Guide)

SSR Specifické bezpe¢nostné poziadavky MAAE (angl. Specific Safety Requirements)

STD Sprievodna technicka dokumentacia

UJD SR Urad jadrového dozoru Slovenskej republiky
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4 Pouzité pojmy

Analyza vhodnosti polozky komeré¢nej triedy je zhodnotenie vhodnosti nahrady vybraného
zariadenia alebo jeho casti ekvivalentnou polozkou komerénej triedy. Analyza vhodnosti musi
byt zdokumentovana.

Akceptacia polozky komer¢nej triedy (angl. CGD — Commercial Grade Dedication) je
proces, ktory zahfna identifikaciu kritickych charakteristik komponentu alebo zariadenia a jeho
overenie akceptatnymi metédami pre jeho pouzitie ako vybraného zariadenia alebo jeho ¢asti
v jadrovom zariadeni. Akceptaciou polozky komerc¢nej triedy bude zabezpecené dodrzanie
relevantnych charakteristik navrhu, materialu a vyhotovenia polozky komerénej triedy
s cielom zabezpecit, ze polozka komer¢nej triedy vykond pozadovanu funkciu doélezitu
z hladiska jadrovej bezpecnosti.

Analyza reZzimov poruch a ich u¢inkov (angl. FMEA — Failure Mode and Effects Analysis)
je proces preskimania ¢o najvacsicho poctu komponentov, zostdv a podsystémov s cielom
identifikovat’ mozné sposoby zlyhania, ich pri¢iny a U¢inky.

Bezpec¢nostna funkcia je projektové alebo prevadzkové opatrenie, ktorym sa zaistuje
bezpecnost' JZ. Zakladné bezpeCnostné funkcie si: reguldcia reaktivity, odvod tepla
z jadrového paliva, zadrzanie radioaktivnych latok wvnuatri fyzickych bariér, regulacia
a obmedzenie mnozstva a druhu radioaktivnych latok uvol'nenych do zivotného prostredia;
zakladné bezpe€nostné funkcie st roz€lenené na Specifické bezpecnostné funkcie (pre
vykonavanie kategorizacie vybranych zariadeni) v prilohe ¢. 1 vyhlasky ¢. 430/2011 Z. z.

Dodavatel’, dodavatelia — pozri vysvetlenie pojmu ,,Dodavatel'sky retazec®.

Dodavatel’sky retazec =zahfia projektantov, predajcov, vyrobcov, Konstruktérov,
odosielatel'ov a prepravcov, ktori dodavaji polozky suvisiace s bezpecnostou. Dodavatel'sky
retazec moze zahfnat aj iné Casti organizacii a materskych organizécii, ako aj poddodavatelov.

Délezité z hl’adiska jadrovej bezpecnosti je charakteristika produktu, sluzby, polozky alebo
¢innosti, ktorych porucha by mohla viest k nadmernému oziareniu I'udi alebo Zivotného
prostredia.

FalSované, podvodné a podozrivé polozky si polozky, ktorych zloZenie, konfigurécia,
certifikdcia alebo akékol'vek iné vlastnosti sa liSia od origindlneho vyrobku, avSak su
prezentované ako origindl. FalSované, podvodné a podozrivé polozky st aj polozky, pri ktorych
existuje podozrenie, ze nezodpovedaju deklarovanym vlastnostiam.

Informovany zakaznik (angl. Informed Customer) je organizacia so schopnostou jasne
rozumiet’ produktom alebo sluzbam a poznat’ produkty alebo sluzby, ktoré sa jej maja dodat’.
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Komeréné bezne dostupné sluzby a softvér (angl. COTS — Commercial Off-The-shelf
Services and software) alebo komer¢ne dostupné Standardné produkty su hotové produkty
povahy hardvéru alebo softvéru, ktoré su prispdsobené trhu, a nemaju povahu rieSeni na mieru.
Tieto sluzby alebo softvér s vytvorené a dodavané zvycajne od dodavatela tretej strany a moze
si ich zakupit’ alebo prenajat’ aj §irokd verejnost’.

Kontrolné body (angl. Hold Points) st uréené kroky v celom ret'azci dodavatel'skych ¢innosti,
Vv ktorych je vynlitené zastavenie procesov, pricom ich pokra¢ovanie je mozné len so sthlasom
kupujuceho (drzitel’'a povolenia).

Kritické charakteristiky su dolezité projektové, konstrukéné, materidlové a vykonnostné
charakteristiky polozky alebo sluzby, ktoré po overeni poskytnu primerant zaruku, Ze polozka
alebo sluzba bude plnit' svoju urCent(-¢) bezpecnostni(-€) funkciu(-e) pocas svojej
predpokladanej zivotnosti, alebo ze obstarand sluzba nebude mat negativny vplyv na
bezpetnostni(-€) funkciu(-e) Ziadnej polozky. Kritické charakteristiky musia byt
identifikovatel'né.

Kvalifik&cia je potvrdenie, ze vybrané zariadenia st schopné splnit’ po¢as svojej projektovej
prevadzkovej zivotnosti poziadavky na vykonavanie ich funkcii zZ pohl'adu jadrovej bezpecnosti
pri zohl'adneni vplyvu okolitych podmienok v ¢ase ich pouzitia, priCom okolité podmienky
musia zahfnat' oCakavané zmeny v prevadzke, s ohladom na ich starnutie, opotrebovanie
a vplyv udalosti.

Metddy akceptacie su definované a schvalené spdsoby overenia jednej alebo viacerych
kritickych charakteristik ako sti€ast’ procesu akceptacie.

Nezavisla odborna organizacia je pravnicka osoba sposobild vykonavat’ expertné ¢innosti
a sluzby v prislusnej oblasti.

Obchodné tajomstvo (v zmysle § 17 zakona ¢. 513/1991 Zb. Obchodny zakonnik v zneni
neskorsich predpisov) tvoria vSetky skuto¢nosti obchodnej, vyrobnej alebo technickej povahy
suvisiace s podnikom, ktoré maju skuto€nii alebo asponn potencialnu materidlnu, alebo
nemateridlnu hodnotu, nie st v prislusnych obchodnych kruhoch bezne dostupné, maji byt’
podla vodle podnikatela utajené a podnikatel' zodpovedajicim spdsobom ich utajenie
zabezpecuje.

Odstupiiovany pristup je odstupniovanie poziadaviek na funkénost, spolahlivost’, odolnost’
vo vztahu k prostrediu a starnutiu a zabezpecovanie kvality vybraného zariadenia podl'a jeho
dolezitosti z hl'adiska jadrovej bezpecnosti, ale aj dosledkov jeho zlyhania, po zohl'adneni
rozsahu testovania a udrzby. V ramci systému manazérstva kvality je odstupiiovany pristup
aplikovany ako odstupfiovanie poziadaviek na procesy, €innosti a dokumenticiu systému
manazérstva kvality a na zabezpecovanie kvality jadrového zariadenia a vybranych zariadeni.
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Organizacia vykonavajuca proces CGD méze byt nezavisld odbornd organizécia alebo
drzitel’ povolenia.

Polozka je suhrnny vyraz pouZivany namiesto ktoréhokol'vek z nasledujucich vyrazov:
zostava, komponent, vybavenie, material, modul, cast, konstrukcia, zariadenie, tovar,
podzostava alebo jednotka.

Polozka komerc¢nej triedy (angl. CGlI — Commercial Grade Item) je konstrukcia, systém,
komponent alebo ich ¢ast, navrhnuta a vyrobend podl'a medzindrodnych priemyselnych
standardov alebo noriem, primarne uréena na pouzitie mimo jadrového zariadenia?.

Polozka FOAK je Specificky druh polozky, ktora je vyrobena ako prva pomocou novej
technoldgie alebo nového projektu (angl. FOAK — First Of a Kind).

Ponaucenia z obdobnych aplikacii s suhrnné poznatky, ktoré zohladnuju skdsenosti
z aplikacie obdobnych procesov na podobnych JZ.

Primerana zaruka je oddvodnena uroven dbvery zaloZena na objektivnych a meratel'nych
faktoch, ¢innostiach, pozorovaniach, pripadne analyzach.

Proces CGD - pozri vysvetlenie pojmu ,,Akceptacia poloziek komercnej triedy*.

Projektovd baza (zakladna) je rozsah podmienok a udalosti vyslovne vzatych do Gvahy
v projekte jadrového zariadenia podla stanovenych kritérii, ktorym jadrové zariadenie odola
bez prekrocenia povolenych limitov. Projektova baza moze byt bud’ pdvodna projektova baza
JZ (po uvedeni JZ do prevadzky) alebo preskimané projektova baza, napr. po periodickom
hodnoteni.

Projektovad zmena je zmena na jadrovom zariadeni, ktorda mdze mat’ vplyv na bezpeénost,
spolahlivost’ alebo prevadzku zariadenia. Zahfia zmeny na konStrukciach, systémoch
a komponentoch (SKK), prevadzkovych limitoch a podmienkach, postupoch, softvéri alebo
riadiacich systémoch jadroveho zariadenia.

Schvaleny dodavatel’ je dodavatel, ktorého systém manazérstva kvality bol vyhodnoteny
a spiiia poziadavky na zabezpedenie kvality pre polozku alebo sluzbu, ktord sa ma obstarat’.
Pravdepodobna je existencia zoznamov schvalenych dodavatel'ov (angl. ASL — Approved
Supplier List).

Spéatna sledovatel’nost’ je schopnost’ sledovat’ historiu pouzitia alebo umiestnenia polozky
a podobnych poloziek a aktivit pomocou zaznamov.

Spravna technicka prax je prax, ktord pri projektovani jadrovych zariadeni zohladiuje
prevadzkové skdsenosti z podobnych jadrovych zariadeni.

2 Poznamka: nazvy ,,polozka nejadrovej triedy* a ,,polozka komerénej triedy* st pouzité ako synonyma.
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Systém manaZérstva Kkvality je vytvorenie a zdokumentovanie organizacnej Struktiry,
postupov a zdrojov na zabezpe€ovanie kvality jadrovych zariadeni s cielom dosiahnut’ potrebnu
urovein jadrovej bezpecnosti a zabezpecit', ze iné poziadavky sa neberu do uvahy oddelene od
poziadaviek jadrovej bezpecnosti, aby sa vylucil ich mozny negativny vplyv na jadrova
bezpecnost.

Verifikécia je overenie, ¢i kvalita alebo vykonnost' produktu alebo sluzby je taka, ako je
uvedené, zamyslané alebo pozadovang; je potvrdenie preskimanim a objektivnym dokazom,
ze boli splnené stanovené ciele a boli splnené Specifikované poziadavky na konkrétne vysledky.

Zariadenie dolezité z hl'adiska jadrovej bezpecnosti (angl. ITNIS — Item Important To
Nuclear Safety) je konstrukcia, systém alebo komponent, ktory je sucastou bezpecnostnej
skupiny, alebo ktorého nespravna funkcia alebo porucha méze viest’ k nespravnej funkcii SKK,
potencidlne majlcej za nasledok ohrozenie jadrovej bezpe¢nosti, alebo oziarenie pracovnikov
alebo obyvatel'stva.

Zastaravanie je proces suvisiaci so zniZzenim spol’ahlivosti alebo disponibility SKK v dosledku
nedostupnosti v oblasti predpisov a noriem, nedostatkov projektu, nedostatku nahradnych
dielov, pripadne vyrobcov a dodavatel'ov zariadeni.

Zmena je zadefinovana v § 2 pism. w) a x) Atdbmoveho zékona /1/.

5 Ciele pouzivania poloZiek komercnej triedy

Zéakladnym cielom pouzivania polozky komerénej triedy ako vybraného zariadenia (VZ)
v jadrovom zariadeni je plnenie pozadovanej funkcie dolezitej z hladiska bezpecnosti
komeréne dostupnym zariadenim/komponentom v sUvislosti s absenciou, resp. zniZzenou
dostupnostou zodpovedajicich zariadeni/komponentov vyrobenych podla jadrovych
Standardov. Zavedenim prislusnych metodik identifikacie Kkritickych charakteristik
vyplyvajlcich z projektovej bazy pre danu funkciu SKK a overenim ich plnenia sa dosiahne
zvySenie poctu moznych vyrobcov/dodavatelov, a taktiez potenciondlne i vysSSia kvalita
inStalovanych zariadeni/komponentov. Je zrejmé, Ze tento proces tieZ prinasa so sebou aj urcité
rizikd vyplyvajuce z identifikacie kritickych charakteristik, dostupnosti podkladovych Gdajov
aoverenia, ktoré je nutné zodpovedajuicim sposobom riadit. Plnenie pozadovanej
bezpecnostnej funkcie treba zabezpedit’ pocas projektovej zivotnosti vybraného zariadenia, ¢o
zahriiuje prevadzkové rezimy i havarijné podmienky.

6 Zodpovednosti

Podla § 23 atomového zédkona ¢.541/2004 Z. z. bod 1 /1/ za jadrova bezpecnost
zodpoveda drzitel' povolenia. Rovnako je drzitel’ povolenia povinny zabezpedit nevyhnutné
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inzinierske a technické podporné ¢innosti vo vSetkych oblastiach stvisiacich s jadrovou
bezpecnostou.

V oblasti zabezpecovania kvality podla § 25 atdbmového zékona ¢. 541/2004 Z. z. bod 2 /1/
ma ziadatel’ o povolenie, resp. drzitel' povolenia, povinnost ur¢it’ a dodrziavat’ poziadavky na
kvalitu jadrovych zariadeni a vybranych zariadeni a kategorizéciu vybranych zariadeni do
bezpecnostnych tried, a to vratane dodavok zariadeni a sluzieb. Na ucely zabezpecovania
kvality sluzi systém manazérstva kvality. Podl'a § 25 atbmového zakona ¢. 541/2004 Z. z. bod 4
/1/ dokumentaciu systému kvality drzitela povolenia, poziadavky na kvalitu jadrovych
zariadeni, kategorizaciu vybranych zariadeni do bezpecnostnych tried a poziadavky na kvalitu
vybranych zariadeni schval'uje UJD SR.

Poziadavky na proces akceptacie polozky komerénej triedy ako vybraného zariadenia
alebo jeho cCasti sU ustanovené v 8§ 8 ods. 21 vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. /3/. Drzitel’ povolenia
ma povinnost’ zabezpecit’ a zdokumentovat’:

a) dodrzanie kritickych charakteristik navrhu (projektu), materialu a vyhotovenia polozky
komerénej triedy alebo jej Casti (Co po tspeSnom overeni zabezpeci, ze polozka komercnej
triedy vykona pozadovanu funkciu doélezitt z hl'adiska jadrovej bezpe¢nosti),

b) wvykon previerky vyrobcu pri riadeni dosahovania kritickych charakteristik podl'a pismena
a) alebo inSpekcii v kontrolnych bodoch vyroby, alebo analyz historickych zdznamov na
preukazanie stiladu polozky komercénej triedy s poziadavkami,

c) overenie prijatelnosti (kontrola kvality) polozky komercnej triedy po jej dodani
kontrolami, sktskami alebo analyzami vykonanymi kvalifikovanymi zamestnancami;
skisky a analyzy méze vykonat i tretia osoba, nezavisld od vyrobcu alebo dodavatela
komer¢ného zariadenia, ak disponuje preukdzatel'nou sposobilost'ou.

Proces akceptécie polozky komer¢nej triedy ako vybraného zariadenia (t. j. ndhradné diely,
strojné zariadenia, SKR a elektrické zariadenia) by mal drzitel’ povolenia zabezpe¢it’ pomocou
inzinierskych a technickych podpornych ¢innosti. Proces CGD je mozné realizovat’ v ramci
procesu alebo v prepojeni na proces obstaravania, ¢o je podmienené existenciou danych
procesov v systéme manazérstva kvality drzitel'a povolenia.

V rdmci procesu akceptacie polozky komer¢nej triedy drzitel’ povolenia zodpoveda za:

a) zaistenie stanovenej urovne spolahlivosti a funkénosti SKK délezitych z hladiska
bezpecnosti v stllade s poziadavkami projektu,

b) zavedenie procesu akceptacie polozky komercnej triedy do svojho systému manazérstva
kvality, jeho hodnotenie a preskimavanie,

c) zavedenie programu pouzitelnosti polozky komercnej triedy a programu identifikécie
falSovanych, podvodnych a podozrivych poloziek, ako aj hodnotenie a predkladanie
vysledkov tychto programov,

d) dohl'ad nad ¢innostou jednotlivych vyrobcov/dodavatel'ov poloziek komerénej triedy
v suvislosti s vedenim zoznamu schvalenych dodavatel'ov (neschvaleny dodavatel’ by sa
nemal podielat’ na ¢innostiach na vybranom zariadeni),

e) vykon previerky vyrobcu alebo inspekcii v kontrolnych bodoch vyroby, alebo analyz
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historickych zaznamov na preukazanie stiladu polozky komerénej triedy s poziadavkami
na navrh (projekt), materidly aich vlastnosti, vyhotovenie, evidenciu, skladovanie,
dokumentéciu,

f) overenie prijate'nosti polozky komer¢nej triedy po jej dodani.

Nezavisla odborna organizécia méze:

a) vykonavat’ proces akceptacie polozky komerénej triedy z poverenia a podl'a programov
a inStrukcii drzitel'a povolenia,

b) overovat’ akceptaciu polozky komerénej triedy po jej dodani kontrolami, skuskami alebo
analyzami,

c) vykonavat expertizy a hodnotenie stavu SKK, pricin poskodenia alebo straty funk¢énosti
SKK na zéklade poziadaviek drzitel'a povolenia,

d) vykonavat identifikaciu falsovanych, podvodnych a podozrivych poloziek.

7 Obstaravanie a zakladné odporucania pre proces CGD

Produkty komer¢nej triedy vysokej kvality, ktoré neboli $pecialne navrhnuté na plnenie
funkcii jadrovej bezpecnosti v jadrovych zariadeniach, nemozno automaticky povazovat’ za
vhodné na pouzitie v jadrovych zariadeniach bez ich dékladného posudenia.

Polozky komer¢nej triedy urcené na pozicie vybranych zariadeni musia byt’ pre plnenie
pozadovanej funkcie v pozadovanom ¢ase a prostredi kvalifikované, pretoze si to ich
zamyslané pouzitie v jadrovom zariadeni vyzaduje®. Tento bezpeénostny navod sa zameriava
na metodické hodnotenie vhodnosti polozky komercnej triedy pre jej pouzitie v jadrovom
zariadeni a samotny proces kvalifikécie nie je jeho predmetom.

Odhliadnuc od procesu kvalifikacie, ako procesu nevyhnutného pre urcité aplikacie, sa
drzitel' povolenia moze vo vysSie uvedenych pripadoch rozhodnit, Ze nebude od vyrobcu/
dodavatel’a vyzadovat, aby pri dodavkach d’alsich poloziek spiial $pecifické pravidla kvality
pre jadrovua oblast,, ale namiesto toho bude postupovat’ podl'a metodiky akceptacie s cielom
poskytnut’ primerané zaruky, Ze tieto komponenty a zariadenia su prijatel'né v aplikaciach
stvisiacich s jadrovou bezpe¢nostou.

Drzitel' povolenia ma identifikovat, kedy a ako mozno pouzit’ polozky komercnej triedy
v jadrovom zariadeni. Tuto identifikaciu mozno vykonat’ na zaklade faktorov, ako je vyznam
daného zariadenia z hl'adiska pozadovanej funkcie, parametrov prostredia v mieste instalacie,
bezpecnosti, riadenia rizika a technologickych suvislosti. Tieto poziadavky ovplyviiuju
charakteristiky dodavatel'ského ret'azca, pretoze polozky komercnej triedy maju tendenciu mat’
vacsiu vyrobnl zakladinu na réznych miestach, a vyrabaju sa vo vécsich séridch. To moze
znamenat’, Zze zariadenia/komponenty komer¢nej triedy maju Specifikda vyplyvajice

3 podra § 8 ods. 3 vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. /3/ vSetky vybrané zariadenia musia byt kvalifikované na ich
pozadovanu funkénu sposobilost’ a predpokladané ucinky prostredia; metoda kvalifikacie je primerana zaradeniu
vybraného zariadenia do bezpecnostnej triedy.
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z charakteristiky dodavatel'ského ret'azca a mézu mat’ vyhody alebo nevyhody oproti polozkam
jadrovej kvality. Okrem toho, logistické zalezitosti, ako su dodacie lehoty, obchodné
podmienky, zaruky a problémy, ako je pristup k Gdajom o spolahlivosti, sa m6zu medzi
ponukami poloziek komercnej triedy na trhu znacne lisit’.

Zésadou, ktord vyplyva z medzindrodnej praxe je, Zze ak je polozka komerénej triedy
navrhnutd pre pouzitie pre akukol'vek bezpecnostnu funkciu (pIni aktivnu alebo pasivnu
bezpecnostnt funkciu), treba pouzit’ proces na hodnotenie vhodnosti produktu (angl. suitability
evaluation), respektive vykonat’ analyzu vhodnosti*. V medzinarodnej praxi sa pouziva viacero
pristupov na hodnotenie vhodnosti produktu (pozri dokument MAAE No. IAEA-TECDOC-
2034 [7/) vratane pristupu pomenovaného ako ,,akceptacia polozky komercnej triedy* (angl.
Commercial Grade Dedication) alebo ,,proces CGD*“ /3/, ktory je opisany v tomto
bezpecnostnom navode.

Proces CGD mozno rozdelit' do niekolkych segmentov, a to preskimanie a overenie
navrhu (projektu), pripravenost’ vyrobcu a kontrola kvality (odzrkadlené v § 8 ods. 21 vyhlasky
¢.431/2011 Z. z. /3/). Pozornost’ treba venovat zabezpecovaniu kvality, kontrole kvality
produktu a rizikovym prvkom pocas celého procesu.

Hodnotenim vhodnosti polozky komer¢nej triedy (produktu) sa preukazuje vhodnost
pouzitia polozky komercnej triedy ako vybraného zariadenia alebo jeho Casti v jadrovom
zariadeni. Preveruje sa vhodnost’ pouZitia polozky komerénej triedy pre dant aplikaciu, t. j.
zachovanie konkrétnych funkcionalit komponentu, plnd funkcénost’ systému/zariadenia,
v ktorom sa polozka pouzije, dodrzanie vSeobecnych a osobitnych poziadaviek na projekt,
prevadzku a vyrad’ovanie jadrovych zariadeni, aby sa negativne neovplyvnila a neohrozila
jadrovd bezpecnost, radiatnda ochrana, respektive technicka bezpecnost, dodrzanie
relevantnych priemyselnych Standardov pocas projektovania, vyroby, montaze a prevadzky
vratane aspektov ako CE bezpe¢nost’ (CE certifikaty), ¢i priemyselna (vyrobkova) certifikacia.
Dalej sa preveruje uplatnenie odstupiiovaného pristupu pri aplikacii priemyselnych $tandardov
pre rozne bezpefnostné triedy vybranych zariadeni tak, aby boli zabezpecené relevantné
Specifika jadrovych zariadeni, ako je napriklad kvalifikacia zariadenia na prostredie alebo
zemetrasenie.

Proces CGD zahfha naplanované cinnosti drzitela povolenia alebo tretej strany na
zhromazdenie zdokumentovanych dokazov poskytujucich primerané zaruky, Ze obstarany
predmet bude plnit’ svoju zamyslanu bezpec¢nostnu funkciu (funkcie). Akceptacia sa vykonava
namiesto inych zavedenych opatreni prijatych na zabezpecéenie kvality, nie ako ich doplnok.

Proces CGD je vo svojej podstate nastrojom na zabezpecovanie kvality a je sucastou
procesu alebo je napojeny na proces obstaravania. Metody akceptacie poskytuju subjektu, ktory
vykonava proces akceptacie moznost’ prijat zaruky poskytované systémom manazérstva
kvality vyrobcu/dodavatela, aj ked’ nie su $pecifické pre jadrovy priemysel.

4 Proces hodnotenia vhodnosti produktu je ekvivalentny analyze vhodnosti.
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Zavedenie procesu CGD v mnohych krajinach bolo vyvolané znizenim aktivit v oblasti
vystavby novych jadrovych zariadeni, ¢o spdsobilo, ze mnohi vyrobcovia/dodavatelia prestali
udrziavat’ svoje systémy manazérstva kvality podla jadrovych standardov a zaviedli $pecifika
nejadrovych zariadeni. Rovnako dolezité z hladiska drzitela povolenia vSak mozu byt
moznosti vyuzitia vyhod poloziek komerénej triedy s vynimo¢nou kvalitou a spolahlivostou,
alebo ako alternativu k produktu jadrovej kvality, ktory sa stal zastaranym.

Proces CGD je dobrovol'ny a jeho pouzitie zavisi na rozhodnuti drzitel'a povolenia.

V praxi proces CGD stanovuje, ktoré z nasledujucich ¢innosti st pozadované pre
konkrétnu polozku, alebo pre polozku konkrétneho typu:
a) dokladne technické vyhodnotenie kritickych charakteristik,
b) overovanie zhody vyrobku s poziadavkami, ktoré si vyznamné z hl'adiska bezpecnosti,
c) stanovenie Specifickych skusok, in§pekcii a overovacich ¢innosti,
d) vykonavanie skasok a akceptovanie vysledkov na zaklade kritérii,
e) overenie alebo kontrola vyrobku v zariadeni vyrobcu/dodavatela pred autorizovanim
dodavky,
f)  vyhodnotenie spbsobilosti a systému manazérstva kvality vyrobcu/dodavatel’a vyrobku,
g) uchovavanie zaznamov a dokumentov, ktoré preukazuju zhodu a historiu produktu.

Proces CGD sa méze stat’ faktorom v obstaravani poloziek v pripadoch:
a) normalna prevadzka — riadenie zasob (nahradné diely, spotrebny material),
b) stratégie riadenia zastaravania,
C) programy vymeny, renovacie a modernizacie, resp. zmenoveé procesy,
d) optimalizacia vykonu zariadenia alebo zvysenie kapacity/zvysSenie vykonu,
e) prace na zabezpeceni dlhodobej prevadzky jadrového zariadenia.

Pre jadrové zariadenia budované ako nové je mozné v odévodnenych pripadoch proces
CGD tiez pouzit’ (napr. prediZena vystavba spojena so zastaranim instalovanych zariadeni).
Avsak je nutné brat’ zretel’ na to, Ze proces CGD je uréeny primarne pre ¢innosti, ktoré si
naviazané na udrzbu, projektové zmeny uz prevadzkovaného zariadenia.

Typické polozky vstupujuce do procesu CGD su:

a) polozky, ktoré uz boli vyrobené, kde nie je mozné sledovat’ kroky poc¢as vyroby alebo
vykonavat’ testy, alebo inSpekcie pocas vyroby,

b) polozky, ktoré neboli navrhnuté a vyrobené podla systémov manazérstva kvality jadrového
priemyslu,

€) polozky alebo sluzby, ktorych kvalita je kontrolovana inym spésobom, ako sa vyzaduje zo
strany drzitel'a povolenia (napr. pri obstaravani od zahrani¢nych vyrobcov/dodavatelov,
ktori m6zu udrziavat’ systém manazérstva kvality jadrového priemyslu v jurisdikcii svojej
Krajiny),

d) polozky alebo sluzby od vyrobcov/dodavatelov, ktori nespliiaju alebo uz nespliiaju
existujuce pravidla pre dodavky poloziek dolezitych pre bezpecnost'.

Kompetencie a personalne kapacity inZinieringu a obstardvania u drzitel'a povolenia by
mali byt dostato¢né pre vykon vsetkych potrebnych Cinnosti tak, aby drzitel’ povolenia mohol
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plnit’ rolu informovaného zdkaznika. V organizacnej Struktare drzitela povolenia maju byt
V primeranej miere vy¢lenené zdroje a priradené zodpovednosti za proces CGD aj v pripade,
ked’ je proces CGD zabezpecovany externe a vykonavany nezavislou odbornou organizéciou
alebo vyrobcom/dodavatel'om polozky.

Proces CGD moze vykonavat prakticky ktordkol'vek organizacia, ¢i uz sa jedna
0 samotného drzitel'a povolenia, alebo organiziciu na ktorejkol'vek trovni v dodavatel'skom
ret’azci, avSak s tym, ze organizacia, ktora vykonéava proces CGD mé zavedeny dokumentovany
systém manazérstva kvality podla poziadaviek UJD SR a/alebo o¢akavani drzitel'a povolenia.
Proces CGD ma byt integrovany do systému manazérstva kvality organizacie, ktor akceptaciu
vykonava a nalezite kontrolovany. Akcepta¢né aktivity maju byt monitorované, aby bola
zabezpe&ena spravna a konzistentna implementacia procesu CGD. Dalej treba mat’ na zreteli,
ze proces CGD zahfna ¢innosti, ktoré si vyzaduju planovanie, analyzy, skusobne, laboratéria,
kompetentnost’ v predmetnych technickych oblastiach, ako aj poznanie procesu a metdéd CGD.
Miera, do akej je tento proces zabezpeCovany alebo zadavany externe, sa moze lisit’ v rdznych
situdciach, avSak kone¢na zodpovednost’ za bezpecnost’ jadrového zariadenia je vzdy na
drzitel'ovi povolenia. Typicky pracovny postup, ktory usti do procesu CGD je zndzorneny na
obrazku 7.1.

KPredbeinjr vyber Identifikacia projektovej bazy \
I

Uréenie vhodnosti polozky z
hl'adiska poziadaviek
vyplyvajicich z projektovej bazy

.’ Vybrana vhodna

. polozka

A

A

@mrz&vame Verifikacia kvality polozky \
I

Standardny proces

Proces pomocou akceptacie

polozky komerénej triedy

Vyzadovanie systému Prijatie systému manazérstva
manazeérstva a kontroly a kontroly kvality podl'a
kvality podl'a poziadaviek na poziadaviek medzinarodnych
kvalitu vybranych zariadeni priemyselnych standardov a
drzitel'a povolenia na zaklade noriem alebo narodnych
vyhlasky €. 431/2011 Z. z. standardov a noriem

|

i’ Proces CGD
\ Dodana polozka /

Obrézok 7.1: Pracovny postup, ktory vyusti do procesu CGD

15



BN 1/2026

Obstaranie ako
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systému manaZérstva Ano —l kvality dodavatel'a
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Identifikicia bezpeénostnych funkeii,
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charakteristik
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kontroly systému o pozadovang] 1 prevadzkovych :
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v dobe vyroby polozky ] s
Vykonanie akceptaénych aktivit
Vyhodnotenie, overenie
a zdokumentovanie vysledkov

Obréazok 7.2: Rozdelenie faz a ¢innosti procesu CGD
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Drzitel’ povolenia zvycajne spust'a proces CGD pri priprave na nadkup polozky od vyrobcu/
dodavatel’a. To znamena, Ze projektové tidaje polozky drzitel’ povolenia vyhodnotil ako vhodné
na zamyslany ucel, alebo sa predpoklada, ze vhodnost’ polozky bude preukézana v stvislosti
s obstaravanim. Proces akceptacie nemoze zacat’ skor nez je polozka a jej vyrobca/dodavatel
znédmy. Této vychodiskova faza sa moze nazyvat’ ako predbezny vyber polozKy.

Samotny proces CGD je rozdeleny na dve hlavné fazy (aktivity):
a) technické vyhodnotenie (hodnotenie/analyza vhodnosti),
b) akceptacia.

Féaza technického vyhodnotenia je opisana v kapitole 12; fza akceptécie v kapitole 13.
Pocas technického vyhodnotenia sa vykondva postudenie Specifickych vlastnosti polozky.
Samotna akceptacia zahiiia vykonanie ¢innosti na overenie vSetkych kritickych charakteristik.
Rozdelenie na ¢innosti v rdmci oboch faz je zndzornené na obrézku 7.2.

Proces CGD vo vSeobecnosti umoznuje, aby bol drzitel’ povolenia pri obstaravani poloziek
V pozicii bezného zdkaznika, o znamen4, Ze obstaravanie méze byt vedené bez akychkol'vek
Specifickych poziadaviek zdkaznika na riadenie kvality. Tento aspekt umoznuje vyrobcom/
dodéavatelom vyuzit' ich existujuce systémy manazérstva kvality bez vyraznejSich uprav
avyhnut' sa moznym rizikdm, ktoré moézu vyplyvat zo zavadzania nového, jadrového,
Specifického systému manazérstva kvality, resp. poziadaviek na kontrolu kvality.

Organizécia vykonavajuca akceptaciu CGl moze vyzadovat’ fyzicky pristup k zariadeniam
vyrobcu/dodavatela na vykonavanie akceptaénych ¢innosti. Ak je to potrebné pri vykonavani
technického vyhodnotenia a zostavovani zoznamu kritickych charakteristik, organizacia
konzultuje s vyrobcom/dodavatel'om, s ciel'om ziskat’ informacie o produkte.

Dodavatelia poloziek komerc¢nej triedy vratane povodnych vyrobcov nemaji povinnost’
prezradzat’ detaily vyrobného procesu alebo historiu modifikacii vyrobku, ¢o je dolezité
rozpoznat’ v rdmci procesu CGD (Specificky pre polozky vyZzadujuce zaroven aj kvalifikéaciu).
Projektové zmeny mozu byt identifikované prestudovanim literatlry vyrobcu, ako su vykresy,
kontrola konfiguracie (Cislo modelu, atd’.), alebo podrobnou kontrolou a sktSanim. Ak sa
vyrobca riadi typickym komerénym programom riadenia kvality, ako je norma ISO 9001, je
pravdepodobné, ze ma uritt formu riadenia konfigurdcie, pomocou ktorého modze
identifikovat’ zmeny, ktoré boli vykonané pocas Zivotného cyklu produktu.

V ramci procesu obstaravania ma mat’ drZitel’ povolenia nastavené mechanizmy pre v€asnu
identifikaciu falSovanych, podvodnych a podozrivych poloziek (§8 o0ds.25 vyhlasky
¢.431/2011 Z. z. /3/).

8 Proces CGD vo vzt’ahu k bezpecnosti JZ

Implementécia procesu CGD si vyzaduje zdroje a Usilie zo strany drzitela povolenia.
Zodpovednost’ za zabezpecenie, Ze polozka komercnej triedy Splni svoju bezpecnostnu funkciu
je na drzitel'ovi povolenia, ¢o vyplyva z ustanovenia 8 23 ods. 1 Atdmového zakona /1/.
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Vzdy treba mat’ na zreteli, Ze bezpecnost’ jadrovych zariadeni je zaistena implementaciou
principov, poziadaviek a koncepcii na vysokej Grovni, napr. koncepciou ochrany do hibky,
vysokou kvalitou instalovanych SKK, kvalifikovanou obsluhou jadrového zariadenia a d’alsimi
faktormi. Stratégia manazérstva dodavatel'ského retazca jadrového zariadenia je neoddelitel'ne
spojend s poziadavkami na jadrovu bezpecnost, a preto je zalozend na rovnakych zésadach
vysokej Urovne bezpecnosti. Jadrové zariadenia sa projektujd, stavaju, prevadzkujd
a udrziavaju pre bezpecnl a spolahliva prevadzku a ich bezpe€nost’ nesmie byt ohrozena
jedinou poruchou, Tudskou chybou alebo ich kombinaciou. Pre zabezpeenie bezpeénej
prevadzky musia byt SKK suvisiace s bezpec¢nost'ou jadrového zariadenia v stlade s koncepciu
diverzity, redundancie, fyzického oddelenia a funkénej nezavislosti pocas celej doby zivotnosti
jadrového zariadenia.

To si vyzaduje v€asni implementaciu preventivnych a prediktivnych zésahov na
predchadzanie zlyhaniam SKK, s vyuzivanim modernych vysokokvalitnych a overenych
komponentov z diverzifikovanych a najlepSich dostupnych zdrojov vratane vyrobcov/
dodavatel'ov, ktori pontikaju a preferuji vyrobu SKK podrla $tandardov klasického priemyslu.

Pouzitie polozky komer¢nej triedy na jadrovom zariadeni je zmenou na jadrovom zariadeni
(8 2 pism. w) a x) atdbmoveho zakona /1/).

9 Rozdiel medzi kvalifikaciou a akceptaciou

Existuju rézne postupy obstaravania zariadeni alebo ¢asti zariadeni dblezitych z hl'adiska
jadrovej bezpecnosti (ITNS), tzn. klasifikovanych ako vybrané zariadenia. V typickom postupe
je polozka obstarana v ramci systému manazérstva kvality vyrobcu/dodavatela a drzitel
povolenia je zodpovedny za jeho kontrolu a schvéalenie. Tento postup bol zauzivany v minulosti
arovnako prevazuje aj v sucasnosti v situdciach, ked” st na trhu vyrobcovia/dodavatelia
s kompetenciami pre dodavanie poloZziek vyrobenych podl'a jadrovych Standardov. Vysledkom
uvedenych procesov vyrobcu/dodavatel’a je klasifikovany (spiiajuci poziadavky na vybrané
zariadenie) komponent alebo zariadenie.

V postupe obstaravania polozky pomocou procesu CGD moéze funkciu zabezpecenia
kvality polozky zaruCovat’ samotny drzitel povolenia alebo nezavisla odborna organizécia.
Polozka komerénej triedy je tak spravidla schvalena na zaklade akceptacie v rdmci systému
manazérstva kvality drzitel'a povolenia. Je zodpovednost'ou drzitel'a povolenia identifikovat
tuto polozku ako ddlezitu z hl'adiska bezpecnosti a zabezpecit’ jej akceptaciu. Tento proces je
predmetom tohto bezpe¢nostného navodu.

Metodika akceptacie je zamerana na identifikaciu a overenie kritickych charakteristik
obstaravanej polozky, ktoré zabezpecuju kvalitu polozky a zhodu s poziadavkami obstaravania,
as poziadavkami na zabezpecCovanie kvality. Cielom metodiky je zvysit' pravdepodobnost’
ziskania polozky vysokej kvality, pricom najcastejSie SU overované charakteristiky spojené
s bezpecnostnymi funkciami poZzadovanymi v prevadzke jadroveho zariadenia. Primerand
zaruka zhody vybranych kritickych charakteristik s ohl'adom na definované akcepta¢né kritéria
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sa dosahuje dobre definovanymi procesmi manazérstva kvality a kontrolnymi technikami.
Vysoka kvalita poloziek dolezitych z hl'adiska bezpe¢nosti v kone¢nom doésledku podporuje
plnenie zakladnych bezpe¢nostnych funkcii jadrového zariadenia.

Je dolezité si uvedomit’, Ze akceptacia nemdze nahradit’ kvalifikaciu ani proces kvalifikécie
vybraného zariadenia suvisiace so stanovenim odolnosti poloziek (napr. kvalifikécia z hl'adiska
vplyvu prostredia, seizmickych vplyvov, EMC). Cinnosti stvisiace s kvalifikaciou vybraného
zariadenia nie su sucastou procesu CGD a nie sU opisané v tomto bezpe¢nostnom navode,
pretoze nespadaju do rozsahu metodiky akceptacie. Rovnako procesom CGD nie si nahradené
ani iné verifikacné aktivity.

Z&kladné rozdiely medzi kvalifikaciou a akceptaciou su na obrazku 9.1.

Ak je polozka komer¢nej triedy (kvality) uréena na inStalaciu v seizmickom prostredi alebo
prostredi s vplyvom okolitého prostredia, organizécia vykonavajlca proces CGD sa primerane
ubezpeci, Ze instalovana polozka nebude mat’ nepriaznivy vplyv na pdvodnu kvalifikéciu
zariadenia. Toto uistenie mozno ziskat' vykonanim technického vyhodnotenia a akceptaciou
polozky pomocou l'ubovolnej z akceptatnych metdd opisanych v tomto bezpecnostnom
navode. Okrem kritickych charakteristik vybranych na zéklade bezpecnostnej funkcie polozky,
musi vyber vhodnych kritickych charakteristik polozky komercnej triedy zohl'adnit’ inStalaciu
v seizmicky kvalifikovanych zariadeniach, zariadeniach kvalifikovanych na vplyv prostredia,
alebo na miestach, ktoré si to vyzaduji. V pripade, Ze nastani zmeny, ktoré by mohli zmenit’
povodnu kvalifikdciu zariadenia, je nutné vykonat’ prehodnotenie kvalifikacie.

Kvalifikacia sa tyka typu ateda celej vyrobnej série zariadeni; akceptacia sa tyka
konkrétneho vyrobného kusu alebo typu prislusnej Sarze.

Technicky personal, ktory sa Specializuje na kvalifikéciu zariadeni pre seizmické vplyvy
avplyvy prostredia, ma byt prizvany ku konzultacii pri zvaZzovani akceptacie poloziek
komerénej triedy vyzadujacich kvalifikaciu na vplyv prostredia alebo seizmicka kvalifikaciu,
a to aj na arovni komponentov.

Typicky vsetky kritické materialy, ktoré ovplyviuji bezpec¢nostné funkcie zariadenia a od
ktorych zavisi ich kvalifikdcia, musia byt preverené z toho hladiska, ¢i je dany material
rovnaky ako ten, ktory presiel kvalifikaciou. Preto sa mdZe stat’, Ze nebude mozné akceptovat’
urcité komplexné vybraté zariadenia skladajuce sa zréznych komponentov. Seizmicka
kvalifikacia a kvalifikdcia pdvodného zariadenia na vplyv prostredia musi byt’ zachovana pri
vymene dielov.

Vo vSeobecnosti existuje niekol’ko metdd pouzivanych na overenie zachovania
kvalifikécie v prostredi so seizmickymi vplyvmi a vplyvmi prostredia. Tieto metody zahifiaj
napriklad skisky schopnosti odolat’ naroénému prostrediu z hl'adiska teploty, ziarenia alebo
chemického prostredia, pripadne schopnost’ odolat’ seizmickej udalosti, kontroly zhody niekedy
vyzadujuce demontaz polozky alebo vykonanie skuSok, ktoré overuju seizmicky kritické
charakteristiky poloZky (t. j. funkéné skusky, meranie sily pruziny, atd’.).
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Kvalifikacia

Akceptacia

Kwalifikacia je vykonavana
jednorazovo s ciefom potvrdit
splnenie kritérii vyplyvajucich z

projektove; bazy

Akceptacia je vykonavana v kazdom
jednotlivom pripade dodania poloZky
s ciel'om poskytndt primerané zaruky,

Ze polozka je prijatelna na vyvkonavanie
bezpectnostnych funkeii

Kvalifikacia je ¢innost’ suvisiaca s
projekiom, verifikaciou procesov a
Opravneni

Akceptacia je éinnost’ sUvisiaca so
zabezpecenim a kontrolou kvality

Kvalifikacia nemé¥e nahradit’ kontrolu
manazerstva kvality dodavatel'a pocas
procesov obstaravama

Akceptacia nemoze nahradit
kvalifikaciu z hfadiska
environmentalnych a setznuckych
vplyvov

Evalifikacia je typicky vykonavana
este pred fazou obstaravania

Akceptacia je sucast'ou procesu alebo
j& napojena na proces obstaravama

Kwvalifikacia z hl'adiska
environmentalnych a setzzmickych
vplyvov je potvrdenie, Ze dane SKE_
tvpicky vo forme testovacej vzorky. su
schopné plmt’ svoje predpisane funkcie
v ramci akceptovanych limitov pocas
svojej kvalifikovane] Zivotnosti

Akceptacia poskytuye dostatodnu
zaruku, Ze polozka uréena k
zabudovanmu do JZ bude plmt svoje
predpisané funkcie v ramci
akceptovanych limitov; zaruka je
dosiahmita pomocou overenia
kritickych charakteristik a potvrdenia
ich zhody s charakfenistikami vzorky,
ktora preila kvalifikacion

Kvalifikacia sa vykonava typicky pre
SEK

Akceptacia sa vvkonava typicky pre
SKEK, jeho casti, nahradneé diely a
komponenty

Obrazok 9.1: Rozdiely medzi kvalifikaciou a akceptéciou

Je dolezité mat’ na zreteli, ze povodné kvalifikaéné poziadavky platia aj na Grovni dielov,
ako aj na urovni komponentov. Drzitel' povolenia méze vykonat’ podrobny rozklad zariadenia
s cielom odlisit’ diely, ktoré majii vplyv na bezpecnostni funkciu zariadenia od ostatnych.
Tymto spdsobom sa daju preniest’ kvalitativne a bezpeénostné poziadavky kladené na zaradenie
ako celok na jeho jednotlivé diely.
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Komer¢né Standardné vyrabané polozky mézu byt tieZ prispdsobené v malom rozsahu tak,
aby splnali $pecifické poziadavky pre jadrové zariadenia, pokial’ je to akceptovatelné pre
vyrobcu/dodavatel’a polozky vzhlI'adom na jeho $tandardny projekt, vyrobu a skaSobné procesy.

10 Povolené pripady pouzitia

Proces CGD sa moze aplikovat’ v nasledovnych pripadoch:

a) poévodny vyrobca/dodavatel’ poloziek uz nie je schopny poskytnut’ pozadované polozky,
tzn. zariadenia alebo ndhradné komponenty s ocakavanou kvalitou,

b) povodna polozka jadrovej kvality, resp. jej vyrobca/dodavatel’ uz nie je k dispozicii, alebo
je tato polozka zastarana,

c) ak legislativou alebo stanoviskom dozorného orgdnu nebola polozka vylaéend
z aplikovania procesu CGD.

Pouzite polozky komer¢nej triedy je povolené pre vybrané zariadenia a ich ¢asti zaradené
do bezpecnostnych tried 11, 111 a IV. Pre zariadenia zaradené do bezpe¢nostnej triedy II tvoriace
tlakovll hranicu pouzitie polozky komercnej triedy nie je povolené, resp. pouzitie polozky
komer¢nej triedy pre zariadenia zaradené do bezpecCnostnej triedy II je mozné len po
individualnom posudeni UJD SR. Pre bezpeénostnu triedu | pouZitie polozky komeréne;j triedy
nie je povolené (§ 8 ods. 20 vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. /3]).

Na zariadenia zaradené do bezpecnostnej triedy IV sa moézu vztahovat’ aj legislativne
poziadavky z nejadrovej oblasti, ktoré¢ zabezpecuju pozadovant kvalitu a spolahlivost
zariadenia. Typickym prikladom su poziarnotechnické zariadenia podl'a zékona ¢. 314/2001 Z.
Z. 0 ochrane pred poziarmi, ktorych kvalita a spolahlivost’ je garantovana vyhotovenim podl'a
prisluSnych noriem a kontrolnymi mechanizmami vyplyvajucimi z legislativy. Overenie
splnenia tychto nejadrovych poziadaviek v ramci CGD procesu je postacujuce na preukazanie
dosiahnutia primeranej Urovne kvality komerénych poloziek bezpecnostnej triedy IV.
V pripade, ked sa na zariadenie vztahuju sucasne poziadavky jadrovych aj nejadrovych
predpisov, musi proces CGD zohladnit’ vSetky tieto poziadavky a vyhodnotit’ ich v celom
rozsahu. Prikladom je poZiarnotechnické zariadenie umiestnené v hermetickom priestore, ktoré
musi spiiat’ poziadavky poziarnotechnickych predpisov a zaroveii poziadavky pre vybrané
zariadenia vyplyvajuce z jeho umiestnenia a Klasifikacie. V pripade rozporu medzi
poziadavkami maju jadrové poziadavky prednost’.

Pri zhotovovani poloziek komer¢nej triedy treba pouzivat’ osvedcené technologie, ktorych
spolahlivost’ bola preukazana. Nepodporuje sa vSak pouzitie technoldgii, ktorych vysledkom
st polozky vyrobené ako prvé pomocou novej technoldgie alebo nového projektu (FOAK).
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11 Predbezny vyber polozky

V ramci predbezného vyberu polozky treba zhromazdit' a zhodnotit’ informécie, ktoré su
vysledkom projektovej Cinnosti. Tieto informacie zahriuju identifikiciu projektovej bazy,
projektovych kritérii a poziadaviek kladenych na komponent/zariadenie a na polozku
komer¢nej triedy a sU vhodne zdokumentovane.

Drzitel’ povolenia vyhodnoti, ¢i projektové tidaje polozky st vhodné na zamyslany ucel,
alebo sa predpoklada, Ze vhodnost’ poloZzky bude preukazana v stvislosti s obstardvanim.

Rovnako je dolezité pocas predbezného vyberu vykonat kontrolu vykonnosti (tzn.
spolahlivost’, resp. vyhodnotit’ prevadzkové skisenosti) polozky a/alebo vyrobcu/dodavatel’a
v minulosti. Vzhl'adom na skuto¢nost’, ze vyrobcovia/dodavatelia sériovo vyrabanych poloziek
komer¢nej triedy (CGI) ¢asto zhromazd'uji prevadzkové sktsenosti a tidaje o spol'ahlivosti
svojich produktov, bolo by vhodné tieto informacie vyuzit v procese vyberu polozky.
Vyrobcovia/dodavatelia vsak tieto cenné informacie nemusia vzdy spristupnit, pretoze ich
potencidlne mozu vyuzit’ aj konkurenti. V kazdom pripade sa odportica vyziadat’ si prevadzkové
skusenosti (OPEX) a udaje o spolahlivosti od vyrobcu/dodavatel'a najneskér v ramci procesu
obstaravania alebo od inej entity (napr. iny prevadzkovatel’ JZ, priemyselné nejadrové instalacie

a pod.).

Pre predbezny vyber polozky moze byt dolezité:
a) zalozit’ a udrziavat’ zoznam schvélenych vyrobcov/dodavatelov,
b) zdokumentovat’ zaznamy 0 vykonnosti vyrobcu/dodavatel’a v minulosti,
c) potvrdit pouzitenost (pre Gcely predbezného vyberu):
nezavislych skusok produktu,
overenia poloZzky z databéaz spol’ahlivosti pre jadrové inStalacie,
auditov komerénych programov zabezpecovania kvality,
pouzitia prieskumov vykonavanych priemyselnymi skupinami,
vyuzitia narodnych Standardov a noriem,
dodavatel’'skych programov CGD,
vysledkov tspesne aplikovanych inych metdd alebo inych pripadov akceptacie, alebo
akceptacie pre iné priemyselné odvetvia (vojensky, letecky, atd’.).

@ +ho oo o

Ak ide o vyrobcu, ktory ma overovany systém kvality prostrednictvom akreditovanych
organizacii vykonavajlcich audit a dohl'ad nad procesmi zabezpecujicimi vysoky Standard
kvality alebo kooperdciou sinymi prevadzkovatelmi jadrového zariadenia, je mozné
zdokumentované informacie vyuzit' a tym predbezny vyber zjednodusit’.

Zdokumentuje sa vykonana ¢innost’ a jej vysledky.
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12 Technické vyhodnotenie

Po predbeznom vybere polozky nasleduju ¢innosti technického vyhodnotenia, ktoré si

vyzaduju vykonanie azdokumentovanie vstupnej analyzy, stanovenie azdokumentovanie
kritickych charakteristik polozky a vyber vhodnej metddy (metdd) akceptécie.

Technické vyhodnotenie vykonavaju kompetentni inzinieri S dostato¢nymi vedomostami

0 predmete obstaravania, jeho zamysl'anom pouziti, zariadeni pre ktoré je dany komponent
ur¢eny, bezpe¢nostnom systéme, do ktorého komponent patri, a 0 celkovom projekte jadrového
zariadenia. Technické vyhodnotenie nie je potrebné vykonat' znova pri opakovanych
obstaravaniach toho istého predmetu od toho istého vyrobcu/dodavatel’a.

12.1 Vykonanie vstupnej analyzy

f)

V ramci vstupnej analyzy je potrebné:

vykonat’ identifikaciu, ¢i je polozka vhodna pre proces CGD (pozri obrazok 12.1),
posudit’ priemyselné Standardy a normy pouzité v navrhu polozky vzhl'adom na jadrové
Standardy, ktoré sa tykaju zamyslané¢ho pouzitia polozky a miesta instalacie v jadrovom
zariadent,

stanovit’ bezpecnostni(¢) funkciu(e) polozky; to znamena identifikovat' aplikacie
koneéného pouzitia, uréit’ bezpe¢nostnti funkciu polozky v aplikaciach kone¢ného pouzitia
a jasne to zdokumentovat’ v technickom vyhodnoteni,

vykonat’ analyzu vplyvu charakteristik polozky na pdvodnu kvalifikaciu zariadenia,
vykonat' analyzy rezimov poruch a ich u¢inkov FMEA na stanovenie doveryhodnych
rezimov zlyhania polozky v jej prevadzkovom prostredi a ich vplyv na bezpecnostné
funkcie. (FMEA maji vykonavat odbornici s primeranou technickou kvalifikaciou,
skiisenostami a §kolenim.)>®’

zdokumentovat’ vykonanu ¢innost’ a jej vysledky.

5 Rozsah FMEA je analogicky k ,,Analyze vplyvu“ podl'a vyhlasky UJD SR ¢. 431/2011 Z. z. priloha 5, aviak tyka
sa vztahu komponent > zariadenie a netyka sa vzt'ahu zariadeni nizSich bezpeénostnych tried so zariadeniami
vysSich bezpecnostnych tried.

® Rozsah a podrobnosti FMEA st v STN EN 60812.

7V pripade, ze FMEA analyza uz bola vykonana v ramci inej aktivity a bol uréeny vplyv na vykon bezpe¢nostnej

funkcie prislusného komponentu, nie je potrebné FMEA analyzu opakovat’ zvlast' pre CGD proces, ak je z nej

zrejmy vplyv na vykon bezpecnostnej funkcie zariadenia alebo mechanizmus zlyhania.
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Identifikicia aplikacie CGI v JZ

Je poloZka uréena
ploif’ bezpecnostne
funkecie?

Vvber poZiadaviek,
ktoré by mali byt nahradené
metodami akceptacie

Je pripustné, aby boli
vybrané poziadavky
na kvalitu nahradené
metodami akceptacie?

Je moineé
identifikovat’ a
verifikovat’ knticke
charakteristiky?

Polozka je vhodna k akceptacii

Nie Polozku nie je mitné
akceptovat

Nie

Y

PoloZka je nevhodna na akcepticiu

.

Nie

Obréazok 12.1: Identifikacia vhodnosti polozky pre proces CGD

12.2 Stanovenie a zdokumentovanie kritickych charakteristik a kritérii

prijatel’nosti

V ramci stanovenia kritickych charakteristik je potrebné:
a) vypracovat zoznam vhodnych kritickych charakteristik polozky,

b) stanovit kritéria prijatel'nosti pre jednotlivé kritické charakteristiky,

c) preskiimat’ vlastnosti v rozsahu nevyhnutnom, aby sa predislo tomu, Ze polozka nebude

plnit’ svoje bezpecnostné funkcie.
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Zoznam vhodnych kritickych charakteristik polozky mé obsahovat’ vSetky charakteristiky,
ktorych overenie poskytne primeranu zaruku, Ze urcena polozka je schopna vykonavat
zamyS$l'ant bezpecnostn funkciu vo vsetkych uréenych stavoch jadrového zariadenia pocas
celého obdobia kvalifikovanej zivotnosti. Ak tomu tak nie je, identifikuji sa d’alSie kritické
charakteristiky. Vybrané kritické charakteristiky maju byt jasne zdokumentované spolu so
zddvodnenim pre ich vyber.

Z uvedeného vyplyva, Ze okrem nutnosti poznat’ polozku a jej vyrobcu/dodavatela, je
nevyhnutné poznat' aj okrajové podmienky vyplyvajice z projektovej bazy, poziadavky na
kvalifikovanu zivotnost’ polozky, a rovnako aj rezimy portch alebo mechanizmy, ktoré mézu
ovplyvnit’ schopnost’ polozky vykonévat’ svoju bezpecnostntl funkciu (funkcie).

Urcenie kritickych charakteristik komplexnych poloziek si Casto vyzaduje va¢si stupen
inzinierskeho zapojenia ako v pripade jednoduchych poloziek. Ked’ nie su dostatocné
konstrukené Udaje k dispozicii v katalégoch vyrobcov/dodavatel’ov, technickych listoch alebo
brozurach, organizécia si od vyrobcu/dodavatela moéze vyziadat' dodato¢né informacie.
Dobrym nastrojom na urenie kritickych charakteristik je FMEA. Vyrobca/dodavatel
komplexnej polozky méze mat’ analyzu FMEA vykonanu uz pocas fazy navrhu polozky.

Polozky s niz§im bezpecnostnym vyznamom nemusia byt overené z hl'adiska tol’kych
vlastnosti ako v pripade poloZiek s vysokym bezpe¢nostnym vyznamom podla odstupfiovaného
pristupu.

Nasledujuci zoznam obsahuje potencialne oblasti Gvah pri stanovovani zoznamu kritickych
charakteristik:
a) poziadavky na jadrovl bezpe¢nost’, radia¢nii ochranu a technick(i bezpe¢nost’ jadrovych
zariadeni pri ich projektovani, vystavbe, uvddzani do prevadzky, prevadzke a vyrad’ovani,
b) bezpeénostna trieda a seizmicka kategoria,
c) diverzita inStalovanych komponentov,
d) pocet miest s inStalovanou polozkou a potencial pre bezné poruchy,
e) nutnost’ kontrol po namontovani,
f) relativna dolezitost’ funkénych charakteristik (na zdklade FMEA),
g) bezpecnostna rezerva polozky,
h) bezpecnostna rezerva zariadenia, pre ktor¢ je dany komponent urceny,
I) poziadavky na zabezpecenie kvality alebo kontrolu kvality.

Priklady kritickych charakteristik zahffiaji rozmery, materidly (chemické zlozenie
a struktara), pevnost’ v tahu, tvrdost’, koréznu odolnost’ alebo konfiguraciu, v zavislosti od
polozky a podl'a kvalifikovaného posudenia.

Zvysent pozornost’ je nutné venovat’ charakteristikdm Specifickym pre jadrovy priemysel,
ako napriklad obsah kobaltu, chloru, medi, ¢i hlinika v zakladnom materiali, ktoré mozu byt
nezname pre vyrobcov/dodavatel'ov tradi¢ne dodavajucich pre klasicky priemysel, avSak hraju
kI'icovu ulohu pri tom, ¢i je polozku mozné pouzit’ pre vybrané zariadenie primarneho okruhu.
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Polozka vybrana na akceptaciu moéze mat Tubovolny pocet stanovenych Kritickych
charakteristik, avsak minimalne jedna by mala byt’ definovana pre kazda bezpe¢nostna funkciu.

Existuji typické konstrukéné charakteristiky stanovene ako kritické pre rbzne typy
poloziek. Ked'Ze sa v§ak na vybere tychto charakteristik podiel'a inZiniersky usudok, je mozné,
ze rbzne organizacie mozu dospiet’ k odlisnym zaverom tykajdcim sa kritickych charakteristik
tej istej polozky pre rovnakti zamyslant aplikaciu. Organizacia vykonavajtica proces CGD ma
zddvodnit’ vyber kritickych charakteristik.

Pre pouzitie kritickych charakteristik sa vzdy odporuca zvazit kombinaciu fyzickych
a vykonnostnych charakteristik.

Na zéklade inZinierskeho posUdenia mézu existovat’ aj faktory pre nezahrnutie urcitych

charakteristik do zoznamu overovanych kritickych charakteristik napriklad:

a) charakteristiky, o ktorych sa predpoklada, ze st Specifické pre jadrovy priemysel, ktoré
vyrobca/dodavatel’ nemusi poznat’,

b) vyspelost’ vyrobnej technologie,

€) pokrocilost projektu polozky,

d) spravy o typovych skuskach alebo kvalifikacii zariadenia,

e) pravdepodobnost’ vyskytu porach, ktoré ovplyviiujii zamysl'ant bezpeénost’ polozky,

f) OPEX,

g) Udaje o spolahlivosti.

Ak sa kritické charakteristiky nedaju zistit’, polozku nie je mozné akceptovat’.

Kritéria prijatel'nosti pre kritické charakteristiky mézu byt’ rozmerové tolerancie, pripustné
rozsahy chemickych vlastnosti materialu (napriklad tie, ktoré urCuje norma), vykonnostné
rozpatia alebo kritéria spol'ahlivosti.

V idealnom pripade st kritéria prijatelnosti podobné ako tie definované vo vlastnej
dokumentacii vyrobcu/dodavatela. V niektorych pripadoch sa organizacia vykonavajlca
akceptaciu CGD moéze rozhodnut' definovat’ akceptacné kritérid, ktoré sa odchyluju od
vlastnych kritérii vyrobcu/dodavatela alebo zahrnut kritéria, ktoré vyrobca/dodavatel
nedefinoval. Vyrobca/dodavatel’ by mal byt informovany a v idealnom pripade byt’ zmluvne
viazany akceptovat’ akékol'vek akceptacné kritéria v tejto stvislosti.

Preskimanie vlastnosti v rozsahu nevyhnutnom, aby sa predislo tomu, ze polozka nebude
plnit’ svoje bezpecnostné funkcie, by malo byt zaramcované koneénym pouzitim polozky,
vykondvanymi bezpecnostnymi funkciami a akymikol'vek d’al§imi obmedzujucimi
podmienkami.

12.3 Vyber metddy akceptacie

Stanovenie metddy akceptacie je prvym krokom pre potvrdenie stanovenych kritickych
charakteristik (pozri kapitolu 13). Pre kazdu kriticku charakteristiku sa stanovuje metoda, alebo
kombinéacia metdd akceptacie samostatne.
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13 Metody akceptacie poloziek komercnej triedy

Vykonavanie akceptacnych ¢innosti na overenie kritickych charakteristik polozky je druhy
krok v procese akceptacie. Akceptacné ¢innosti sa vykonavaju v kazdom jednotlivom pripade
dodania polozky. V procese CGD maé drzitel' povolenia pouzit’ podl'a prilohy ¢&. 7 pism. u)
vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z /3/ kombin&ciu metdd (zobrazené na obrazku 7.2):

a) Metdda ¢. 1: Testovania a kontroly,
b) Metodda €. 2: Overenie systému manazérstva kvality vyrobcu v dobe vyroby,
€) Metoda ¢. 3: Overovanie dokladov 0 pozadovanej kvalite a vlastnostiach polozky,

Dalsia odpora¢ana metoda:

d) Metoda ¢. 4: Vyhodnotenie prevadzkovych skdsenosti s polozkou aj v priemysle mimo
jadrovych zariadeni (metéda sa nepouziva samostatne, preto nie je uvedena v citovanej
vyhlaske),

Za kombinaciu metdd sa povazuje aj to, ked’ jedna z metdd je uplatnena v celom rozsahu
uplatiiovanej medzinarodnej praxe a druha metoda je uplatnend len Ciastocne.

14 Metodika procesu CGD

14.1 Zasady

Na preukézanie toho, Ze kazda kritick4 charakteristika spiia prislusné akceptaéné kritéria,
sa spravidla pouziva jedna metéda. V pripadoch, ked’ su v ramci odstupniovaného pristupu
potrebné dodato¢né zaruky o zhode s Kkritickou charakteristikou, mozno pre dant
charakteristiku pouzit’ viac ako jednu metodu.

Jedind metdda akceptacie moze overit’ jednu alebo viac kritickych charakteristik. Pouzitie
dvoch metéd moze byt dostatoné na dosiahnutie potrebného stupna dovery v zhodu
s akoukol'vek kritickou charakteristikou.

Proces CGD sa vykonava v dvoch fazach (technické vyhodnotenie a akceptéacia, pozri obr.
7.2). Aktivity spojené s prvou fdzou mozno vykonat’ vSeobecne pre prislusnu skupinu (typ)
produktov, zatial’ o aktivity spojené s druhou fazou sa tykaju kazdého jednotlivého produktu
V ramci vyrobného programu s ohl'adom na Specifikované prevadzkové podmienky.

Ak kriticka charakteristika spifia prisluiné akceptaéné kritéria a pri zabezpeceni dostatoéne;j
istoty preukazania naplnenia poziadaviek, je mozné vystupmi z CGD procesu v primeranom
rozsahu preukézat’ aj plnenie inych Specifickych poziadaviek na kvalitu uvedenych vo vyhlaske
€. 431/2011 Z. z. (prikladom st poziadavky uvedené § 8 ods. 12 az 14)*.
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14.2 Oblast’ pouzitia jednotlivych metod

V zavislosti od charakteristiky polozky a oblasti jej zamysl'aného pouzitia m6zu niektoré
polozky podliehat’ prisnejSim poziadavkam na akceptaciu v porovnani s inymi polozkami
rovnakej bezpecnostnej triedy. Z tohto dovodu nie je mozné stanovit’ v§eobecne platné pravidla
pre pouzitie jednotlivych metdd pre kritické charakteristiky poloziek patriacich do rovnakej
bezpecnostnej triedy. Plati, ze stanovenie vhodnej akceptacnej metody pre danu kriticku
charakteristiku a danu polozku je vzdy zalozené na inzinierskom posudeni. Drzitel’ povolenia
si moze typické pristupy stanovit’ vo svojom predpise.

Odporaca sa pouzit' odstupniovany pristup na stanovenie rozsahu aobsahu dokladov
(d6kazov) o akceptacii pre polozky bezpe¢nostnych tried Il, 1l a IV, ako aj v ramci jednej
bezpecnostnej triedy pre polozky v zavislosti od vyznamu pre bezpe¢nost’ jadrového zariadenia.

Niektoré priklady pouZitia st uvedené v kapitole 14.3 Metddy akceptécie.

14.3 Metody akceptéacie
Charakteristiky kazdej z metdd akceptacie st uvedené v tejto kapitole.

14.3.1 Metéda ¢. 1: Testovanie a kontroly
14.3.1.1 Zakladné ciele a zasady pouzitej metody

Specifické testovanie a kontroly predstavujii spdsob preberania polozky vhodny na
overenie jednej alebo viacerych kritickych charakteristik po vyrobeni polozky.

Pri pouZiti tejto metddy organizacia vykonavajuca proces CGD overi jednu alebo viacero
kritickych charakteristik polozky vykonanim sku$ok a/alebo kontrol a zdokumentuje vysledky
na zaklade znamych akceptacnych kritérii. Na vykonanie skiSok alebo kontrol mozno vyuZzit’
aj nezavisli odbornl organizaciu alebo si skusky vykona prevadzkovatel’ jadrového zariadenia.

Meracie a testovacie zariadenia pouzivané na vykonavanie Specialnych skusSok alebo
kontrol maju byt’ kalibrované a udrZziavané. PouZité meracie a testovacie zariadenia majii mat’
nalezity rozsah a presnost’ merania. Uvedené musi byt preukazatel'né platnymi kalibra¢nymi
certifikatmi. Pri vykonavani testov sa vyZzaduje sledovatel'nost’ merani.

Specifické testovanie a kontroly by mali byt vykonavané po prevzati polozky od
vyrobcu/dodavatel’a, alebo v ramci preberacieho procesu.

Pokial’ nie je mozné niektort kriticka charakteristiku overit’ vykonanim skusky z dévodu,
ze polozka uz bola inStalovana v zariadeni, nie je proces akceptacie dokonceny, az kym sa
nevykonaju po-montazne skusky. Tieto skuSky mozu byt’ integrované do procesu uvadzania do
prevadzky po udrzbe a uskuto¢nené v ramci funkénych skusok.

Pokial’ sa proces akceptacie tyka série identickych poloZiek, moze byt overenie kriticke;j
charakteristiky metédou Specialnych skusok a kontrol vykonané na reprezentativnej vzorke
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vybranej Statistickym vyberom. Vyber vzoriek musi byt’ zaloZzeny na matematickych metédach
s pébvodom v oblastiach pravdepodobnosti a statistiky.

Vyber vzoriek mdze rovnako zavisiet’ od velkosti a homogenity série a moze sa tiez lisit
v zavislosti od toho, ¢i sa predpokladaju destruktivne skusky alebo nedeStruktivne skusky
a kontroly (NDE/NDT).

Vyber vzoriek moze byt uskutoéneny aj fazovo, to znamena, ze sa vykona tzv. predvyber
pred samotnym nakupom celej Sarze, ktorym sa predbezne overia z&kladné charakteristiky
produktu, zatial ¢o zvy$na Cast’ Sarze moOze zostat” rezervovana u vyrobcu. Nésledne sa
pokraCuje vyberom reprezentativnej vzorky v zmysle medzindrodnej praxe a pokracuje sa
v CGD testoch organizaciou vykonavajucou proces CGD.

14.3.1.2 Specificka ¢innost’ organizacie vykonavajucej proces CGD

a) urcenie velkosti vzorky,

b) uréenie poziadaviek na skusky po preberant,

€) urcenie Specialneho dokladovania v ramci prevzatia a kontroly,
d) prevzatie polozky prostrednictvom kontroly,

e) akceptacia polozky po skuskach.

14.3.1.3 Specificka ¢innost’ organizacie vyrobcu/dodavatela zariadenia alebo komponentu

a) dodanie technickej Specifikacie prevedenia polozky obsahujtcej informacie umoznujtce
organizéacii vykonavajlcej akceptéciu overenie jej kritickych vlastnosti.

14.3.1.4 Priklady pouzitia metddy
Metoda je vhodna pre polozky dodavané viacerymi vyrobcami/dodavatel'mi; pomerne

jednoduché; a na ktorych mézu byt’ vykonané skusky na overenie kritickych vlastnosti az po
inStalacii.

14.3.2 Metéda €. 2: Overenie systému manazérstva kvality vyrobcu v dobe vyroby

14.3.2.1 Zakladné ciele a zasady pouzitej metody

Pri pouziti tejto metddy organizéacia vykonavajuca proces CGD overi existujlce procesy
a postupy na zabezpecovanie kvality zavedené u vyrobcu/dodéavatela na overenie jednej alebo
viacerych kritickych charakteristik polozky.

Metoda predpoklada, Ze drzitel' povolenia alebo organizacia vykonavajuca proces CGD
navstivi priestory vyrobcu/dodéavatel'a a vyhodnoti podmienky kontroly kvality, aby sa zistilo,
¢i st vhodné na dosiahnutie potrebnej Grovne kvality. Tato metoda je obzvlast vhodna
Vv pripade, ked’ je urcity proces kriticky pre dosiahnutie parametrov spol'ahlivosti a overenie
spravnej aplikdcie tohto procesu nie je mozné po ukonceni vyroby.

Pre pouzitie tejto metddy je nutné, aby:
a) vyrobca/dodavatel' udrziaval zdokumentovany systém manazérstva kvality, ktory je
efektivne implementovany,
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b) procesy kontroly kvality vyrobcu/dodavatela boli primerane zamerané na relevantné
kritické charakteristiky.

Hodnotenie by malo byt’ zalozené na skuto¢nom vykone a malo by sa tykat’ predovsetkym
zdokumentovanych ¢innosti v oblasti kvality ako s procesy, postupy, kontroly a pracovné
inStrukcie, v priamej suvislosti s overovanou kritickou charakteristikou polozky.

Pri samotnom dodani polozky by jej dokumentéacia mala odkazovat’ na hodnotiacu spravu
metddy akceptacie so zdokumentovanymi kontrolami a obsahovat’ potvrdenie, Ze dodana
polozka je zhodna s polozkou overovanou vo vyrobnom procese.

Overenie systému manazérstva kvality vyrobcu/dodavatel'a nie je nutné vykonat pred
kazdym obstaravanim, ale malo by sa pravidelne opakovat s periodicitou ur¢enou podla
odstupiiovaného pristupu. Rovnako by sa malo overenie opakovat’ pri kazdej zmene systému
manazérstva kvality vyrobcu/dodavatela, aby sa ziskala istota, Ze overované procesy boli
uplatiiované v dobe vyroby polozky.

V oddévodnenych pripadoch je mozné uznanie komeréného certifikdtu zabezpecovania
kvality vydaného certifikovanou organizaciou a vykonavanie tradi¢nych auditov.

14.3.2.2 Specificka ¢innost’ organizacie vykonavajucej proces CGD

a) vykonanie prieskumu CGD programu vyrobcu/dodavatela polozky komercnej triedy,

b) zaviazanie vyrobcu/dodavatel'a, aby predstavil systém kontrol potrebny na overenie
kritickych charakteristik,

c) akceptovanie polozky na zéklade prehlasenia o zhode v pripade skupiny uréenych
vyrobkov alebo vyhlasenie o parametroch v pripade stavebnych vyrobkov.

14.3.2.3 Specificka ¢innost’ organizacie vyrobcu/dodavatel’a zariadenia alebo komponentu

a) poskytnat’ informacie o svojich procesoch manazérstva kvality,

b) implementovat’ potrebné kontroly na overenie kritickych vlastnosti,

c) pri dodani polozky poskytnut’ prehlasenie o zhode v pripade skupiny uréenych vyrobkov
alebo vyhlasenie o parametroch v pripade stavebnych vyrobkov,

d) informovat o zmenach vyrobnych procesov, materialov alebo typovych oznaceni a pod.

14.3.2.4 Priklady pouzitia metddy

Metdda je vhodna pre polozky:

a) dodavané jedinym vyrobcom/dodavatel'om,

b) ktorych technické informacie nemozno ziskat’ od vyrobcu/dodavatel’a,

C) opakovane obstaravané vo vel’kych sériach s celym radom komponentov,

d) zostavené z vel'kého mnozstva Casti,

e) pri ktorych nie je mozné jednoducho overit’ kritické charakteristiky metédami skisok
a kontrol.

V pripade, ze vyrobca ma zavedeny a overovany systém kvality prostrednictvom
akreditovanych organizacii vykonavajucich audit a dohlad nad procesmi zabezpecujucimi
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vysoky standard kvality alebo kooperaciou s inymi prevadzkovatel'mi jadrového zariadenia, je
mozné zdokumentované informacie vyuzit’ v procese akceptacie CGD.

14.3.3 Metoda €. 3: Overovanie dokladov o pozadovanej kvalite a vlastnostiach
polozky (kontrola pocas vyroby)

14.3.3.1 Zakladné ciele a zasady pouzitej metody

Pri pouziti tejto metdody organizdcia vykonavajuca proces CGD overuje kriticke
charakteristiky jednej alebo viacerych poloziek pomocou overenia povodu polozky svojim
pozorovanim pocas vykondvanych procesov priamo u vyrobcu/dodavatela alebo
subdodévatela.

Drzitel’ povolenia by mal zabezpecit’ prostrednictvom zmluvnych podmienok dostupnost’
zariadeni vyrobcu/dodavatela alebo subdodavatela na ucely overenia pdvodu. Ked'ze
nevykonanie overenia pdvodu méze viest’ k neovereniu kritickej charakteristiky, takéto ¢innosti
sa najlepsie implementuju ako procesné kontrolné body.

Personal zodpovedny za vykonévanie overenia povodu polozky by mal byt oboznameny
s ¢innostami, ktoré overuje.

V pripade sérii poloziek je mozné pouzit metédu vzoriek a rozhodnut o tom, kolko
poloziek zo série bude overenych pozorovanim.

14.3.3.2 Specificka ¢innost’ organizacie vykonavajlcej proces CGD

a) vykonanie overenia povodu,

b) skontrolovanie dokazov, ze akékol'vek pomocné zariadenie a vybavenie bolo spravne
udrziavané a kalibrovang,

€) akceptacia polozky na zaklade zdokumentovaného povodu.

14.3.3.3 Specifické ¢innost’ organizacie vyrobcu/dodavatel'a zariadenia alebo komponentu

a) implementacia Specifického navrhu, vyroby, montaze, vysktsania a inSpekénych kontrol
pre overenie povodu pre konkrétnu polozku komerénej triedy,

b) povolenie pristupu organizacii drzitela povolenia k vyrobnym zariadeniam na vykonanie
overenia pévodu.

14.3.3.4 Priklady pouzitia metody

Metoda je vhodna ak:
a) je obstaravana jedna polozka alebo dodavka je na nepravidelnej a zriedkavej baze,
b) je urity vyrobny proces kriticky pre dosiahnutie parametrov spol’'ahlivosti polozky;
c) ak je vyrobny material, mazivo alebo pracovna latka kriticka z hl'adiska uc¢elu zariadenia.
14.3.4 Metéda ¢. 4: Vyhodnotenie prevadzkovych skisenosti s polozkou
14.3.4.1 Zakladné ciele a zasady pouzitej metody

Vyhodnotenie prevadzkovych skusenosti s polozkou je sposob akceptacie, ktory sa moze
pouzit' za urcitych podmienok na overenie prijatel'nosti jednej alebo viacerych kritickych
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charakteristik polozky komerénej kvality. To si moze vyzadovat vyhodnotenie zaznamov
0 prevadzkovych skisenostiach z priemyselného prostredia alebo od inych prevadzkovatel'ov
jadrovych zariadeni (dobrych/zlych) pre rovnaké alebo podobné polozky z réznych
priemyselnych odvetvi. Udaje musia pochadzat’ z prostredia, prevadzkovych rezimov, udrzby,
testovania alebo inych pouzitelnych podmienok, ktoré st ekvivalentné zamyslane]
bezpecnostnej aplikacii polozky komercnej triedy. Zozbierat’ treba dostato¢ne Siroké spektrum
a objem udajov pocas dostato¢ne dlhého obdobia na poskytnutie objektivnych dokazov
potrebnych na vytvorenie spol'ahlivého technického zdkladu na vyhodnotenie prevadzkovych
skdsenosti.

14.3.4.2 Specificka ¢innost’ organizacie vykonavajucej proces CGD

a) vyhodnotenie historickych Udajov o prevadzkovych skisenostiach s polozkou
pochédzajlcich z hodnotenia bezpeénosti a spol'ahlivosti prevadzky, z programov tdrzby,
testovania a pod.,

b) vyhodnotenie vysledkov predchadzajacich uspesnych akceptacii polozky vykonanych
S pouzitim inych metod akceptacie,

c) vyhodnotenie vysledkov prevadzkovych skusenosti s polozkou pochadzajlcich z testov
priemyselnych produktov, z odvetvovej databazy hodnotenia udalosti, z kvalifika¢ne;j
databdzy na vplyv prostredia a kvalifika¢nej seizmickej databédzy, z auditov a akreditécii,
z odozvy vyrobcov/dodavatel'ov na kontroly programov pouzitia poloziek komercnej
triedy, z kontrol suladu poloziek s narodnymi predpismi a normami a zinych
priemyselnych databaz,

d) akceptacia polozky na zaklade vyhodnotenia prevadzkovych skisenosti s polozkou.

14.3.4.3 Specificka ¢innost’ organizacie vyrobcu/dodavatel’a zariadenia alebo komponentu
a) spristupnenie prevadzkovych skusenosti s polozkou.
14.3.4.4 Priklady pouzitia metddy

Hoci sa pdévodne predpokladalo, Ze metdéda vyhodnotenia prevadzkovych skusenosti
s polozkou by sa mohla pouzit ako jediny zdklad na akceptovanie niektorych poloziek
komer¢nej triedy, skusenosti ukéazali, ze metdda je najvhodnejSia na pouzitie v nasledujucich
dvoch situaciach:
a) ako zaklad na znizenie velkosti vzorky pre jednu alebo viaceré kritické charakteristiky
spojené s pouzitim inej akceptacnej metddy,
b) ako zaklad pre akceptovanie konkrétnej kritickej charakteristiky, zatial’ Co ostatné kritické
charakteristiky st overené pouzitim inej akceptacnej metddy.

Metdda by sa nemala pouzivat’ samostatne, pokial’:

a) stanoveny historicky zaznam nie je zalozeny na Udajoch o vykonnosti v celom odvetvi,
ktoré sa priamo vztahuji na kritické charakteristiky polozky a zamysSlant aplikaciu
suvisiacu s bezpeénostou,

b) opatrenia vyrobcu prijaté na kontrolu projektovych, procesnych a vecnych zmien nie su
primerane implementované, ¢o bolo overené auditom.
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Pri aplikacii tejto metody by sa mala venovat’ pozornost’ ubezpeceniu sa, ze prevadzkové
skusenosti st priamo pouziteI'né na overenie kritickej charakteristiky Specifickej pre zamysl'ana
aplikdciu stvisiacu s bezpecnostou. Metoda by sa nemala pouzivat ako jedind metdda
akceptacie pre vSetky kritické charakteristiky polozky alebo sluzby, pokiall nie su
implementované Specifické opatrenia na zabezpeCenie platnosti tejto metody akceptacie.
(Vyhodnotenie prevadzkovych skisenosti s polozkou a/alebo vykonnosti vyrobcu by sa malo
vykonat’ este pocas predbezného vyberu polozky, pozri tiez kapitolu 11).

Pri spravnom pouziti méze byt’ tato metdda cennym prostriedkom na akceptovanie urcitych
kritickych charakteristik polozky komerc¢nej triedy, pretoze sa spolicha na preukézané
historické prevadzkové skusenosti, a tym neguje potrebu nakladnych, ¢asovo naro¢nych alebo
opakujucich sa ¢innosti, ktoré z dévodu preukdzanej historie nepridavaju hodnotu overeniu
kvality alebo aplikacii polozky. Podobne sa tito metdéda moze pouzit’ na zmensenie vel'kosti
vzorky pre konkrétnu kriticku charakteristiku polozky.

14.4 Overenie a schvalenie

Poziadavka na overenie akceptacie polozky komerénej triedy je stanovend v § 8 ods. 21
pism. c) vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. /3/ (pozri tiez obrézok 7.2 — posledny krok), ¢o by malo byt’
S pridelenymi zodpovednostami transponované do vnutorného predpisu drzitel'a povolenia.
Rozsah a hibku overenia je mozné naplnit’ odstupiiovane pre bezpe¢nostna triedu II, 1l a IV,
Overenie by malo byt nezavislé a vykonané kompetentnymi osobami. Je podmienené ziskanim
a zaznamenanim objektivneho dokazu (pozri tiez kapitolu 14.5 Vystupy a dokladovanie).

Z hl'adiska plnenia poziadaviek na kvalitu vybraného zariadenia v zmysle ustanoveni
vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. /3/ sa predpoklada, Zze dokumentécia systému manazérstva kvality
(SMK) bude obsahovat’ poziadavky na kvalitu vSetkych etap zivotného cyklu komponentu.
V pripade komerénych vyrobkov etapu vyroby vSak nemusi byt mozné dokladovat’ spdsobom,
ako je to pri komponentoch jadrovej kvality. Tato etapa je preto pre polozky komerénej triedy
dokumenta¢ne pokryta CGD planom a analyzou vhodnosti.

Vysledkom procesu CGD by malo byt uistenie sa, ze kvalita polozky je taka, ako je
pozadované, aze boli splnené stanovené ciele a Specifikované poziadavky na konkrétne

vysledky.
14.5 Dokumentécia procesu CGD

Pocas procesu CGD sa generuju zdznamy tykajuce sa kvality a zaznamy doélezité pre
bezpec¢nost’. Tieto zaznamy by mali byt skontrolované organizaciou vykonévajlcou proces
CGD rovnakym sp6sobom, ako ind podobna dokumentacia. Dokumentacia typicky
vygenerovana vo faze technického vyhodnotenia polozky zahffia najmd opis polozky
a dokumentéciu akceptacnych kritérii. Dokumentacia polozky vygenerovana vo faze samotne;j
akceptacie zahfiia sibor dokumentov vytvorenych pre kazdu obstardvant polozku samostatne,
ktory obsahuje skuto¢né vysledky akceptacnych ¢innosti spolu s d’alSimi relevantnymi
informéciami, ako su napriklad informécie o kalibracii zariadenia, kvalifikacia personélu, atd’.
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Proces CGD méze byt uplatneny aj pri ndkupe nahradnych dielov na sklad. Dokumentécia
stvisiaca s CGD procesom vyzadovana vyhlaskou ¢. 431/2011 Z. z. /3/ méze byt predlozena
na UJD SR aj bez vazby na konkrétny projekt typovej nahrady alebo v ramci projektu typovej
nahrady.

Ak sa CGD proces tyka komponentu vybrané¢ho zariadenia, tak drzitel’ povolenia priradi
dokumentaciu CGD ku prislusnému vybranému zariadeniu vo svojom databazovom systéme.
Dokumentécia z procesu CGD sa stava su¢ast'ou dokumentacie SMK predkladanej na UJD SR,
avSak bez nutnosti revidovania prisltichajucich planov kvality vybraného zariadenia.

Vysledky procesu akceptacie polozky komerénej triedy ako vybraného zariadenia alebo
jeho Casti musia byt’ zdokumentované v sprievodnej technickej dokumentacii (STD) vybraného
zariadenia (8§ 8 ods. 23 vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. /3/, pozri tiez obrézok 7.2 — posledny krok).

Dokumentacia vygenerovana vo faze technického vyhodnotenia sa predklada na UJD SR
vo forme analyzy vhodnosti polozky komerénej triedy alebo CGD planu. Dokumentécia by
mala obsahovat (stcast’ dokumentacie SMK):

a) ciele a plan akym sa naplnia stanovené ciele CGD procesu,

b) informacie o tom, ktora organizécia vykonava proces CGD,

c) opis produktu,

d) opis bezpeénostnej funkcie (funkcii) a identifikacia bezpeénostnej triedy,

e) opis relevantnych okrajovych podmienok vyplyvajlcich z projektovej bazy,

f)  posudenie vhodnosti polozky na proces CGD,

g) zaznam o urceni kritickych charakteristik polozky a zdévodnenie ich vyberu,

h) akceptacné kritéria (rozsah pripustnych hodnoét) pre kazdu kritickt charakteristiku,

i) identifikaciu vybranej akcepta¢nej metddy alebo kombinacie metdd pre kazdu z kritickych
charakteristik,

i) plany odberu vzoriek a zaklad pre ich vyber®,

k) dokumentéciu, napriklad technické vykresy, ktora obsahuje informécie na ktoré sa
odkazuju akceptacné kritéria,

I) ak je to potrebné, doklady pre potvrdenie prevadzkovych skisenosti,

m) ak je to potrebné, udaje o kvalite alebo spol’ahlivosti vyrobcu.

Dokumentacia vygenerovana vo faze akceptacie sa na UJD SR nezasiela. Dokumentacia

by mala obsahovat (sti¢ast’ STD):

a) vysledky hodnotenia vyrobcu/dodavatela na zaklade vykonu (certifikovany systém
manazérstva podla ISO 9001) S

b) vysledky z ¢innosti overovania pdvodu pocas vyroby polozky?®,

c) skusobné postupy na overenie kritickych charakteristik, bud’ vyvinuté drzitel'om povolenia,
alebo vyrobcom?'?,

¥ v zévislosti od aplikovanej metddy akceptacie
? v zévislosti od aplikovanej metddy akceptacie
10y zavislosti od aplikovanej metddy akceptacie
v zavislosti od aplikovanej metddy akceptacie
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spravy alebo technické listy s vysledkami uskutoénenych skagok??,

zdznam o vysledkoch skusok odobratych vzoriek®3,

odkazy na schvalenu oficialnu dokumentéciu, na zéklade ktorej sa proces akceptécie
vykonaval4,

doklady o odstraneni akychkol'vek anomalii pozorovanych pocas akceptaénych &innosti®®,
informacie o kalibracii zariadenia®®,

informacie o kvalifikacii personalu®’,

vysledky splnenia kritérii na akceptaciu CGl,

vysledky previerky vhodnosti pouzitia polozky komercnej triedy pre dant aplikéciu, t. j.
zachovanie konkrétnych funkcionalit komponentu, plna funkénost’” systému/zariadenia,
Vv ktorom sa polozka pouzije,

vysledky previerky dodrzania vSeobecnych a osobitnych poziadaviek na projekt,
prevadzku, respektive vyrad’ovanie jadrovych zariadeni, aby sa negativne neovplyvnila
a neohrozila jadrova bezpe¢nost’, radia¢na ochrana, respektive technicka bezpe¢nost’,
vysledky previerky dodrzania relevantnych priemyselnych Standardov pocas
projektovania, vyroby, montaze a prevadzky vratane aspektov ako CE bezpeénost’ (CE
certifikaty), ¢i priemyselna (vyrobkova) certifikacia,

vysledky previerky uplatnenia odstupfiovaného pristupu pri aplikacii priemyselnych
Standardov pre r6zne bezpecnostné triedy vybranych zariadeni tak, aby boli zabezpecené
relevantné jadrové Specifika, ako je napriklad kvalifikécia zariadenia na prostredie alebo
zemetrasenie.

Dokumentacia vygenerovana vo faze overovania by mala obsahovat’:

vysledky inSpekcii v kontrolnych bodoch vyroby alebo analyz historickych zaznamov na
preukézanie suladu polozky komerc¢nej triedy s poziadavkami,

vysledky kontrol, skusok alebo analyz vykonané kompetentnymi zamestnancami (skusky
aanalyzy moézu vykonat’ itretie kompetentné osoby, nezévislé od vyrobcu alebo
dodavatel'a komeréného zariadenia).

Stcastou procesnej dokumenticie je aj vyhodnotenie procesu CGD pozadované

Vv ustanoveni prilohy ¢. 8 bod A pism. i) vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. /3/. To obsahuje zhrnutie
splnenia stanovenych cielov procesu CGD, kritérii tspesnosti pre kritické charakteristiky,
zaver o0 vhodnosti pouzitia polozky komer¢nej triedy ako vybrané zariadenie alebo jeho Casti,
identifikované nesulady s poziadavkami a spdsob ich vyriesenia.

12y zavislosti od aplikovanej metody akceptacie
13 v zavislosti od aplikovanej metddy akceptacie
' v zavislosti od aplikovanej met6dy akceptécie
15 v zavislosti od aplikovanej met6dy akceptécie

16

v zavislosti od aplikovanej metody akceptacie

'7v zavislosti od aplikovanej metddy akceptacie
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15 Ukonéenie procesu CGD

Akceptacia polozky komerénej triedy je UspeSne dokoncend az po overeni vsetkych
vybranych kritickych charakteristik a zdokumentovani ich overenia. S dokumentaciou treba
zaobchadzat’ a mé sa uchovavat’ v sulade s opatreniami prijatymi v systéme manaZérstva kvality
drzitel'a povolenia a mala by sa uchovavat ako sucast’ dokumentacie prislusnej polozky.

Vzhl'adom na povahu metodiky akcepticie mdze byt overenie jednotlivych kritickych
charakteristik dokonc¢ené v roznych fazach procesu obstaravania. Akcepticia mozZe byt
dokoncend pocas vyroby polozky, po preskimani certifikatu zhody pri dodani polozky alebo
po testoch alebo kontrolach po dodani.

Po tspesnom ukonceni procesu CGD sa polozka komerénej triedy povazuje za vybrané
zariadenie, respektive jeho Cast’ (§ 8 0ds. 23 vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. /3/) a stava sa vhodnou
na jej zamysl'ané pouzite.

16 Program CGD

Predpokladom na pouzivanie polozky komerénej triedy (CGI), ako vybrané zariadenie
alebo jeho Casti, je zavedenie programu, ktory zahfiia uréenie vhodnych skupin CGI, proces ich
posudenia a akceptacie ariadenie ich dokumentécie. Sucastou programu je i sledovanie
spolahlivosti a hodnotenie vysledkov procesu CGD. Odportacanie na obsah ¢iastkovych
programov CGD suhrnne nazyvanych ako ,,program CGD*, je v kapitole 18.4.

Naplianie programu CGD a jeho podprogramov kontroluje UJD SR formou in$pekecii.
V niektorych pripadoch méze UJD SR zabezpeéit' nezavislé overenie napliiania programu CGD
a jeho podprogramov tret'ou stranou.

17 Rizika a prevencia falSovania

Okrem nespornych prinosov prinasa implementacia programu CGD v jadrovom priemysle
aj niektore rizikd. Pravdepodobne najvacsim takymto rizikom je riziko obstarania falSovanych
a podvodnych poloziek.

Drzitel’ povolenia by mal paralelne so zavedenim procesu CGD zaviest’ aj mechanizmy na
identifikaciu falSovanych, podvodnych a podozrivych poloziek (88 ods.25 vyhlasky
¢. 431/2011 Z. z. /3/) a posilnit’ preventivne a kontrolné ¢innosti v dodavatel'skom retazci, aby
zabranil vstupu takychto poloziek na jadrové zariadenie. Je nutné zdoraznit’, ze pripady prieniku
falsovanych poloziek na jadrové zariadenia na Slovensku uz boli zaznamenané, pri¢om sa da
predpokladat’, ze riziko takychto udalosti bude stipat’ so zvySujicim sa po¢tom pouzivanych
CGl v jadrovom zariadeni.
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Je potrebné, aby mal drzitel' povolenia funkény systém obstaravania s nastavenymi

procesmi pre v¢asnu identifikaciu falSovanych, podvodnych a podozrivych poloziek (CFSIs)

arovnako je potrebné obdobné aktivity aplikovat’ do kontrol uz pouzivanych poloziek

komer¢nych tried.

Okrem poziadaviek a odporac¢ani na proces CGD opisany v inych ¢astiach tohto

bezpecnostného navodu by mal drzitel’ povolenia v rdmci zavedenia spravnej technickej praxe
aplikovat’ aj d’al$ie odporacania, ktoré st zhrnuté v nasledujucom texte:

a)
b)

d)
f)
9)
h)
i)
)

K)

zapojit’ inzinierov do obstaravania a preberania poloziek,

prehlbovat’ detailnti znalost' vyrobcov/dodavatel'ov a obmedzit' vyuzivanie nezavislych
distribatorov a sprostredkovatelov dielov. Uskuto¢tiovat’ efektivne audity vyrobcov/
dodavatel'ov;

implementovat’ otazky tykajuce sa metdéd a programov identifikdcie falSovanych,
podvodnych a podozrivych poloziek do kontrolnych zaznamov vyrobcu/dodavatela
v ramci auditov,

identifikovat’ ,,rizikové* obstaravanie,

stanovit’ jasné a uplné poziadavky na obstaravanie,

pouzivat' zmluvné klauzuly v zmluvach o obstaravani a §tandardny zmluvny jazyk tykajdci
sa falSovanych, podvodnych a podozrivych poloziek,

implementovat’ do procesov hodnotenia ponuk procesy zamerané na identifikaciu
fal§ovanych, podvodnych a podozrivych poloziek,

politika nulovej tolerancie falsovania zo strany vyrobcu/dodavatera,

zabezpecit’ ochranu dusevného vlastnictva,

pouzivat’ nastroje pozitivnej identifikéacie, ktoré sa tazko falSuji (bezpecnostna tlag,
hologramy, nenapodobitelné Stitky, Ciarové kody, atd’.),

prijat’ zasady dosledného vyrad'ovania a fyzickej likvidacie (ako prevencia opatovného
pouzitia polozky),

prijat’ pravidla a postupy s dérazom na diverzitu dodavok,

prijat’ désledné procesy preberania poloziek,

pouzivat’ zmluvné dojednania pre nezavislé vyskiSanie,

vykonavat’ §koliace programy na rozpoznavanie falsovanych dielov,

prijat’ postupy na rieSenie pripadov podozrenia na falSovanie a podvodné polozky, ktoré
zahfiaju zapojenie pédvodného vyrobcu zariadenia (OEM),

pouzivat’ priemyselné databazy udajov o incidentoch,

pouzivat’ nastroje na hodnotenie ¢innosti pracovnikov,

zUcastnovat sa v partnerskych skupinach zameranych na kontroly v priemysle,
nahlasovat’ objavené polozky dozornym organom,

chrénit’ oznamovatel'ov podozreni a zaviest’ systém ich odmenovania;

zaviest’ a vyhodnocovat’ interné Statistiky 0 spol’ahlivosti zariadeni;

analyzovat’ vymenené komponenty v ramci udrzby a oprav;

zaviest vlastné diagnostické programy pre hodnotenie prevadzkového stavu zariadeni.
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18 Poziadavky a odporucania na zdokumentovanu informaciu

Podl'a § 6 ods. 9 vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. /3/ musia byt’ poziadavky na zabezpeCovanie
kvality polozky komer¢nej triedy a proces akceptacie podla § 8 ods. 21 uvedené pri vybranych
zariadeniach bezpec€nostnej triedy Il a Il v plane kvality a pri vybranych zariadeniach
bezpec¢nostnej triedy IV v analyzach vplyvu.

Podra prilohy ¢. 4, ¢ast’ B. I. bod D ods. 2 pism. d) a I) vyhlasky ¢. 430/2011 Z. z. /2/ musi
drzitel povolenia zaznamenavat' vysledky a zaznamy o skuSkach, kontrolach, udrzbe
a opravach vybranych zariadeni a Udaje o vykonanych zmenach na jadrovom zariadeni.

Okrem toho musi drzitel' povolenia plnit’ poziadavky kladené na systém manazérstva
kvality ustanovené v prilohe &. 1 vyhlasky ¢&. 431/2011 Z. z. /3/. Specificky v pism. x) daného
ustanovenia sa pozaduje riadenie a uchovavanie zaznamov vznikajucich pri jeho procesoch,
ako aj sposob ich preukazovania UJD SR. Proces CGD by teda mal byt riadne dokumentovany,
pricom doraz je kladeny na princip sledovatel'nosti.

Poziadavky na sprievodnt technicki dokumentaciu (STD) vybranych zariadeni su
ustanovené v prilohe ¢. 8, bod A vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. /3/, ¢o vo vézbe na proces CGD
zahriiuje protokoly, doklady a iné zaznamy zo sksok a kontrol, ako aj vyhodnotenie procesu
CGD.

18.1 Odporucania na vnutorne predpisy

Podla § 8 ods. 24 vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. /3/ musi mat’ drzitel' povolenia zavedeny
proces akceptacie polozky komerénej triedy ako vybraného zariadenia. Proces musi byt
primerane dokumentovany (priloha ¢. 1 pism.s) vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. /3/). Vnuatorny
predpis k preukazovaniu by mal obsahovat’ opis ¢innosti najmenej v rozsahu tohto navodu so
zameranim na konkrétne zariadenia a komponenty a vidzby na programy zabezpeCovania
kvality a ostatné stivisiace programy. Cinnosti sa maju planovat’ a vykonavat’ odstupiiovane pre
bezpec¢nostnu triedu Il, 111 a V.

18.2 Poziadavky na Upravu databazy SKK

Dolezitou poziadavkou kladenou na zavedeny proces CGD je riadenie zaznamov
generovanych v priebehu procesu, ich uplnost, preukaznost, ulozenie, prehl'adnost
a pristupnost, ako aj sledovatelnost’ vykonanych c¢innosti. Odporaca sa organizovat
generované zaznamy v databaze jednotlivych SKK upravenej na dany tcel alebo v nejakej inej
databdze. Databaza SKK obsahuje udaje vSeobecne charakterizujuce dany SKK a $pecifické
udaje pre jednotlive zariadenia daného typu SKK. Obsahuje aj Udaje o udrzbarskych zasahoch,
opravach, rekonstrukciach a modifikaciach, a taktiez udaje o vymene zariadenia, jeho Casti
alebo konstrukéného prvku. V ramci tychto udajov ma drzitel povolenia zdruzit' tdaje
0 vykonanych vymenach uskuto¢nenych pomocou metddy CGD spolu s odkazmi na konkrétne
doklady a dokumentéaciu procesu CGD tykajucich sa daného zariadenia.

38



BN 1/2026

18.3 Program pouzitia poloziek komerc¢nej triedy

Drzitel' povolenia by mal mat’ spracovany program pouzitia poloziek komercnej triedy.
Program nemusi existovat’ samostatne, ale moéze byt sucastou inych, suvisiacich programov
ako je napriklad program udrzby, kontrol a skasok. V takom pripade rezim programu podlicha
rezimu programu vyS$$ej urovne. Poziadavka na program pouzitia komerénych poloziek by mala
byt v etapovom programe zabezpecovania kvality (EPZK) jadrového zariadenia.

Program pouzitia poloziek komercnej triedy by mal obsahovat’:

a) ciele programu,

b) SKK alebo ich ¢asti, ktoré sd alebo budd predmetom aktivit programu,

C) suvisiace predpisy, najmé vnatorny predpis na vykonavanie akceptacie poloziek komercne;j
triedy,

d) poziadavky na monitorovanie prevadzkovych parametrov a Kritickych charakteristik
poloziek a uskuto¢iovanie periodickych kontrol udrzby a dohl'adu nad tdrzbou,

e) potrebné databazy na uspes$né aplikovanie procesov, napr. databazu/zoznam schvalenych
vyrobcov/dodavatel'ov (ASL),

f)  néstroje na monitorovanie a ur¢ovanie trendov,

g) cinnosti na vyhodnocovanie Gispesnosti programu,

h) plan obstaravania komer¢nych poloziek,

i) spétnd vazbu na iné programy,

j)  mechanizmy pre implementaciu spatnej vazby z prevadzkovych skisenosti (OPEX),

K) mechanizmy pre zmeny a Upravy, ktoré by mohli program skvalitiovat’.

V oblasti akceptacie poloziek komerénej triedy, kde je mozné hovorit’ o medzinarodnom
az celosvetovom posobeni jednotlivych vyrobcov/dodavatelov komponentov, je dolezité
sledovat’ skiisenosti inych drzitelov povoleni a prevadzkovatel'ov.

Je nutné poznamenat, ze program pouzitia poloziek komer¢nej triedy spolu s planom
obstaravania moze vyznamne pomoct drzitel'ovi povolenia pri vytvarani vézieb s kvalitnymi
vyrobcami/dodavatel'mi, ked’ze ti mozu vyhl'adavat’ kontrakty dlhodobého charakteru.

18.4 Program identifikacie falsovanych, podvodnych a podozrivych
poloziek

Drzitel’ povolenia by mal mat’ spracovany program identifikacie falsovanych, podvodnych
a podozrivych poloziek (CFSIs). Program nemusi existovat’ samostatne, ale moze byt’ sti¢ast'ou
inych, sdvisiacich programov, ako je napriklad program predprevadzkovych, resp.
prevadzkovych kontrol vybranych zariadeni. V takom pripade rezim programu podlicha rezimu
programu vysSej urovne. Poziadavka na program identifikacie falSovanych, podvodnych
a podozrivych poloziek by mala byt' v etapovom programe zabezpecovania kvality (EPZK)
jadrového zariadenia.

Program identifikacie falSovanych, podvodnych apodozrivych polozick by mal
obsahovat”:
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a) podmienky nahlasovania objavenych falsovanych poloziek regulaénym organom,

b) zodpovednosti za vykonavanie kontrol,

c) periodicita a rozsah vykonavanych kontrol,

d) procesy, ktoré by pokryvali niektoré alebo vSetky odporacéania z kapitoly 17 Rizika
a prevencia falSovania,

e) cinnosti na vyhodnocovanie Gispesnosti programu,

f) spatnd vézbu na program pouzitia poloziek komercnej triedy a iné programy,

g) mechanizmy pre implementaciu spatnej vazby z prevadzkovych skusenosti (OPEX),

h) mechanizmy pre zmeny a Upravy, ktoré by mohli program skvalitiiovat’.

18.5 Poziadavky na dokumentaciu

Vnutorné predpisy a programy maju zasadny vyznam pre realizaciu zmien, modifikacii
a modernizacii, ako aj monitorovanie stavu jednotlivych vybranych zariadeni a hodnotenie
vplyvu roznych zasahov pocas prevadzky. Umoziuju uchovavat prevadzkové skiisenosti
zabudovanych poloziek komerénej kvality, a tak vytvarat’ mnozinu informacii pre hodnotenie
prevadzkovej bezpec¢nosti. V kone¢nom dosledku tieto programy moézu prispiet’ k vytvoreniu
doplnkovej bezpeénostnej dokumentacie a podmienok pre prediZenie Zivotnosti jadrového
zariadenia.

Poziadavky na dokumentéciu procesu a programov CGD su nasledovné:

a) dokumentaciou procesu a programov CGD sa rozumie vSetka dokumentacia, ktora je
pouzita pri cinnostiach technického vyhodnotenia a akceptacie vratane overenia
a schvélenia,

b) dokumentécia a jej riadenie by sa malo vykonavat’ v sulade s poziadavkami schvaleného
etapového programu zabezpecenia kvality (EPZK) jadrového zariadenia,

c) databazy vSeobecného charakteru sa mozu spracovat’ a viest’ pre jednotlivé SKK, databazy
Specifické pre jednotlivé SKK sa vedu osobitne pre kazdy SKK,

d) pre potreby programov CGD je mozné vhodnym sposobom vyuzivat’ Specifické existujlice
databazy a programové prostriedky, programy tudrzby, prevadzkovych kontrol a pod.

e) dokumentaciu je potrebné viest' prehladne, v primeranom rozsahu a vo vhodnej forme
(vratane elektronickej) tak, aby mohla poskytnut’ dostatoéné podklady pre rozhodovanie
o dlhodobej prevadzke jadrového zariadenia, alebo pri hodnoteni bezpe¢nosti jadrového
zariadenia.

19 Odstupnovany pristup

Podla § 3 vyhlasky ¢.430/2011 Z. z. /2/ sa vybrané zariadenia musia navrhovat,
konStruovat’, vyrabat, prevadzkovat' a udrziavat' tak, aby ich kvalita a spolahlivost’ bola
primerand ich kategorizacii. Poziadavky na kvalitu musia zodpovedat’” vyznamu zariadeni
a vyznamu ¢innosti z hl'adiska jadrovej bezpecnosti. Doraz je pritom kladeny na bezpec¢nostné
a technické aspekty ovplyviiujuce jadrovi, radiacnu a technickt bezpecnost. Bezpecnostny
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navod tak zohl'adiuje principy odstupiiovaného pristupu pre polozky réznych bezpe¢nostnych
tried v silade s medzinarodnymi odporacaniami tak, aby boli odstupiiované poziadavky na
procesy, ¢innosti a dokumentaciu podl'a ich dblezitosti a zlozitosti, vel'kosti rizika a moznych
nasledkov v pripade, Ze dana ¢innost’ bude vykonand nespravne, alebo ak produkt zlyha.
Podobné odporacania na aplikovanie odstupfiovaného pristupu vyplyvaju aj z dokumentov
MAAE.

Komeréné produkty moézu byt klasifikované a schvalené na pouzitie v roznych
bezpec¢nostnych triedach a mozu byt’ pouzité v systémoch s roznymi Groviiami bezpecnostného
vyznamu. V doésledku toho by sa mal odstupniovany pristup uplatiiovat’ aj na hodnotenie
vhodnosti produktov komerénej kvality s oh'adom na r6zne bezpecnostné ciele ich aplikécie.

V ramci tohto navodu sa odstupniovany pristup prejavuje v roznej urovni poziadaviek
uplatiiovanych na zariadenia bezpe¢nostnej triedy I, 11l a IV, vSeobecne opisanych v kapitole
14.2 Oblast’ pouzitia jednotlivych metdd.

V kapitole 14.5 Dokumenticia procesu CGD su zohladnené poziadavky na
dokumentovanie procesu CGD odstuptiovane podl'a pouzitych metdd.

20 Zaobchadzanie s citlivymi informaciami

Informacie v ramci dokumentécie procesu CGD moézu spadat’ do kategérie obchodné
tajomstvo. Takéto informécie su predmetom dvojstrannych doh6d medzi drzitel'om povolenia
a vyrobcom/dodavatel'om a ich nezverejnenie nemoze negativne vplyvat’ na rozsah potrebne;j
dokumentacie opisany v tomto bezpeénostnom navode.

Niektoré informacie tykajuce sa bezpecnosti mézu byt citlivej alebo ddvernej povahy.
Drzitel’ povolenia (Ziadatel’ o povolenie) musi prijat’ opatrenia na ochranu takychto informécii
(8 3 ods. 16 atdbmového zakona ¢. 541/2004 Z. z. v zneni neskorSich predpisov /1/). Verejne
pristupna ¢ast’ dokumentacie ma byt spracovana tak, aby neobsahovala informécie, ktoré by sa
mohli zneuZit’.

UJD SR ma mat pristup ku vSetkym informaciam, ktoré povazuje za potrebné na
vykonavanie svojej funkcie.

21 Ponaucenia z obdobnych aplikacii

Poziadavky na vyuZivanie skusenosti z inych jadrovych zariadeni a vysledkov vyskumu su
ustanovené v prilohe ¢. 3 ¢ast’ B. I. bod D ods. 2 a bod E vyhlasky ¢. 430/2011 Z. z. /2/, a tiezZ
aj v prilohe ¢. 1 pism. ar) vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. /3/. Tieto poziadavky sa daju primerane
aplikovat’ aj na prevadzku jadrového zariadenia a prenesene na proces CGD.

V oblasti pouzivania poloziek komercnej triedy je obzvlast’ dolezité sledovat’ skusenosti
inych drzitelov povolenia a prevadzkovatel'ov. Najvaési prinos mozu predstavovat’ zdiel'ané
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priemyselné databdzy overenych vyrobcov/dodavatel'ov a vymena skusenosti s konkrétnymi
typmi poloziek. Vymena skusenosti ma mat’ za ciel’ predchadzat’ zabudovaniu falsovanych,
podvodnych a podozrivych poloziek (CFSIs) do jadrového zariadenia.

Produkty komercnej kvality st navrhnuté pre iné priemyselné¢ odvetvia ako jadrovy
priemysel, preto ich vyrobcovia/dodavatelia budu pravdepodobne pouzivat’ kody alebo normy,
ktoré mozu byt’ pre kupujiceho z jadrového zariadenia nezname.

Zo spravnej technickej praxe zauzivanej pri prevadzke inych jadrovych zariadeni
Vv zahranic¢i je mozné odvodit’ niekol'ko zasad, ktoré tu uvadzame ako priklady ponauceni. Tieto
ponaucenia sa tykaju systému obstaravania vo vSeobecnosti, ako aj samotného procesu CGD.

Pre zabezpeCenie audrzanie kvality systému obstaravania tak, aby vysledkom
obstaravacieho procesu bola polozka s ¢o najvysSou kvalitou a spol’ahlivostou sa drzitelom
povolenia odporuca:

a) implementovat’ navody apriruéky vypracované priemyselnymi zdruZeniami do
vnuatornych predpisov,

b) vypracovat ukazovatele vykonnosti pre ¢innosti obstaravania,

c) vykonavat' sebahodnotenie na posudenie efektivnosti systému manazérstva kvality so
zameranim na proces CGD,

d) pravidelne revidovat’ interné postupy obstaravania,

e) pripojit’ sa k priemyselnym organizaciam na zdiel’anie sklisenosti, porovnavanie a Setrenie
nakladov,

f) prijat’ integrovany pristup k riadeniu dodavatel'ského retazca,

g) poznat’ svojich vyrobcov/dodavatel'ov a vystupovat’ v pozicii inteligentného zakaznika,

h) ak je to mozné, konsolidovat’ vyrobcov/dodavatelov,

1) zabezpecit', aby subdodavatelia dobre rozumeli $pecialnym jadrovym poziadavkam,

J)  vytvorit’ podrobné technické Specifikacie a technické a kvalitativne poziadavky s cielom
ziskat’ vSetky udaje,

K) zaznamenavat' (daje potrebné na prevadzku jadrového zariadenia a aktualizovat
specifikacie obstardvanych zariadeni,

I) zabezpecit sledovatelnost’ poloziek,

m) zabezpecit', aby boli zapojeni kvalifikovani a skiiseni inZinieri obstaravania, ktori stanovia
poziadavky na bezpeCnost a pomdzu zabezpeéit, aby vyrobcovia/dodavatelia boli
kvalifikovani a plnili poziadavky (skisenosti manazérov s kompetenciami len v oblasti
ISO 9001 alebo inych obchodnych standardov st zvycajne nedostato¢né pri obstaravani
poloziek s bezpe¢nostnymi funkciami),

n) overit, ¢i vyrobcovia/dodavatelia efektivne dodrziavaji svoje programy zabezpecovania
kvality,

0) Vietky zistenia v sivislosti s falsovanymi alebo podvodnymi polozkami hlasit UJD SR
(nielen polozky, ktoré boli nainstalované v jadrovom zariadeni),

p) pdvodny vyrobca zariadenia (OEM) by sa mal podiel’at’ na Gpravach dielov,

g) vykonavat kontroly prijatych poloziek,
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) udrzovat doslednost’ a kvalitu procesov aj pri dlhodobo dobrom vykone jadrového
zariadenia,

S) byt transparentny v oblasti kvality a obstaravacich ¢innosti,

t) podporovat anonymné oznamovanie falzifikatov,

u) prijat politiku nulovej tolerancie,

V) zvysit povedomie o falSovanych, podvodnych a podozrivych polozkach,

w) obstaravat’ polozky od pévodného vyrobcu zariadenia alebo autorizovanych distributorov
vzdy, ked’ je to mozné,

X) udrzovat’ aktudlnu databazu prijatenych a neprijatel'nych vyrobcov/dodavatelov,

y) venovat pozornost’ kontrolam prijmu na potvrdenie Kritickych charakteristik vratane
chemického zloZenia,

z) vykonavat pravidelné audity dodavatel'ského retazca.

22 Ocakavania dozorného organu

Vo vieobecnosti hodnoti UJD SR bezpeé¢nost’ jadrového zariadenia formou inspekcii
a posudzovanim dokumentacie. Hodnotenie vykonava vzhl'adom na poziadavky vseobecno-
zavaznych pravnych predpisov (VZPP), preto o¢akava, ze drzitel’ povolenia naplni poziadavky
kladené na zabezpeCovanie kvality polozky komerénej triedy a proces CGD ustanovené v § 6
ods. 8 a d’alsich paragrafoch a prilohach vyhlasky ¢. 431/2011 Z. z. /3/.

Hlavnym zaujmom UJD SR je, aby drzitel povolenia preukazal primerana kvalitu
(bezpecnost), spol'ahlivost’ a vykonnost’ polozky komercnej triedy. Nastrojom na zabezpecenie
tohto preukézania je:

a) drzitel povolenia ma zavedeny proces akceptacie (hodnotenie vhodnosti pouzitia) polozky
komerénej triedy, ktory spiiia konkrétne poziadavky a oéakavania dozorného organu,

b) proces CGD nevedie k tomu, ze v jadrovom zariadeni sa pouZiva nevyhovujuca polozka
komer¢nej triedy.

Koneénu zodpovednost’ za akceptaciu polozky komercnej triedy a jej aplikéciu v jadrovom
zariadeni ma drzitel’ povolenia. Zatial’ ¢o proces CGD si vyzaduje zapojenie vyrobcu polozky
a moze zahtnat’ aj inych $pecialistov, tak overenie polozky po jej dodani vykonajia kompetentni
zamestnanci alebo nezavisla odborné organizacia. V tejto suvislosti pésobi drzitel’ povolenia
ako inteligentny zakaznik. Toto je primarne zamerané na zabezpecenie toho, aby kone¢né
rozhodnutie o vhodnosti polozky komercénej triedy bolo dostatocne nezavislé od komerénych
zaujmov vyrobcu alebo dodéavatel'a komerénej polozky ¢i zariadenia.

Pri hodnoteni primeranosti zddvodnenia pouzitel'nosti polozky komerénej triedy moze
UJD SR pozadovat’ rovnak( Groveri podrobnosti, ktoré je spojena so zddvodnenim, aby bolo
mozné overit' rozsah, hibku a pouzitelnost’ recenzii organizacie vykonavajlcej proces CGD.
Hoci vo vigsine pripadov UJD SR nebude hodnotit’ kazda polozku komerénej triedy, pre UJD
SR je typické, Ze v ramci vykonu inSpekcie zhodnoti proces CGD a vzorku poloziek komercne;j
triedy a na to, aby to urobil efektivne, bude potrebovat’ spristupnit’ informacie. V zavislosti od
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situacie moézu UJD SR pri tomto hodnoteni podporit’ vyrobcovia/dodavatelia. Na tento el
moéze byt potrebné uzavriet s vyrobcom polozky komer¢nej triedy vhodni dohodu
o ml¢anlivosti, ktord umozni UJD SR a akémukol'vek poskytovatelovi technickej podpory
pristup k rovnakym informéacidm, ktoré ma k dispozicii organizacia vykonavajlca proces CGD.
Nadobudatel’ polozky komercnej triedy si toho musi byt vedomy pri kontakte s vyrobcom.

Akékol'vek tvrdenie o vhodnosti polozky komercnej triedy na pouzitie v jadrovom
zariadeni treba zdovodnit’. Dolezity je aj rozsah zddvodnenia a miera podrobnosti (alebo hibka)
zddvodnenia. Zddvodnenie (analyza) ma byt’ spracovana tak, aby dozorny organ pochopil, ako
subor dokazov preukazuje, ze su splnené vsetky relevantné poziadavky. Ocakava sa, ze
organizacia vykonavajica proces CGD poskytne dostatoéné informacie, aby UJD SR mohol
dospiet’ k odévodnenému zaveru o vhodnosti CGI na pouzitie v jadrovom zariadeni.

Pretoze polozky komercnej triedy vo vSeobecnosti nie su vyvinuté podla jadrovych
Standardov, je pravdepodobné, ze sa na zaciatku procesu CGD zisti pomerne vela nezhod
vzhladom na jadrové $tandardy, ktoré je potom potrebné vyriesit’. UJD SR sa zvycajne zameria
na identifikaciu poruchovych stavov CGl, respektive zariadenia, kde je polozka nainstalovana.

Nakoniec sa o¢akava, ze hibka zdévodnenia je primerand bezpegnostnej klasifikacii
polozky komer¢nej triedy tak, ako sa bude pouZzivat’. Pri uplatiiovani odstupiiovaného pristupu
k procesu zdovodnovania je potrebné zobrat do tuvahy doélezitost polozky z hladiska
bezpec¢nosti a d’alSie faktory Specifické pre polozku vratane toho, aky vplyv ma porucha
polozky/zariadenia na bezpe€nost' jadrového zariadenia, zloZitost' alebo jedine¢nost’
polozky/zariadenia, mieru, do akej mozno preukéazat’ funkénu zhodu kontrolou a testovanim,
prevadzkovu historiu a stupen $tandardizacie zariadenia. Tato posledna Gast’ je pre UJD SR
obzvlast’ dolezitd, pretoze vyrobcovia spravidla nadhodnocuji mieru Standardizacie zariadenia
a podhodnocujit mieru zlyhania zariadenia v prevadzkove;j historii, ked’ze je ich tazké ocenit’.

Pouzitie polozky komerénej triedy v jadrovom zariadeni je zmenou na jadrovom zariadeni
(8 2 pism. w) a x) atdbmoveho zakona /1/).
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